
[별표 3의3]내전압용 절연장갑의 시험방법(제8조 관련)

번호 구 분 내 용

1 재료의 시험

절연장갑의 재료시험방법은 다음 각 목과 같이 한다.

가. 절연장갑은 온도 (23 ± 2)℃, 상대 습도(50 ± 5)%의 상태에서 (2

± 0.5)시간 동안 전처리 한다.

나. 절연장갑의 모양은 별표 3 제2호에 따라 육안으로 확인 한다.

다. 절연장갑의 길이측정은 별표 3의 그림 1, 그림 2 및 그림 3을

참조하여 다음 세목과 같이 한다.

1) 절연장갑의 길이측정은 셋째 손가락(중지)의 끝단, 미트의 경우

에는 손가락 부분을 싸는 덮개 부분의 끝단으로부터 소매의 끝

단까지를 측정 할 것

2) 컨투어 장갑에 대한 최대, 최소 길이의 차이는 장갑을 자연스

럽게 편 상태에서 측정 할 것(별표 3의 그림3참조)

라. 절연장갑의 두께는 절연장갑의 손바닥과 손등 부분에 대해 각

각 최소 4지점 이상 측정 할 것. 다만, 소매부분은 측정하지 않

는다.

2
절연내력

시험

절연내력시험방법은 다음 각 목과 같이 한다.

가. 절연장갑에 물을 채우고 표 1에 나타난 깊이로 물탱크에 담근

다.(그림 1 참조) 이 경우 절연장갑 내․외부의 수위는 같아야 한다.

<표 1> 절연장갑의 개구부에서 수면까지 거리
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비 고 1. 절연장갑의 개구부에서 수면 사이 거리의 허용 오차는

±13㎜임

2. 상대습도가 100분의 55 이상 또는 대기압이 933hPa

이하인 경우에는 최대 25㎜를 증가시킬 수도 있음



비 고 D1 : 컨투어 소매 장갑 적용

D2 : 스테리이트 소매 장갑 적용

[그림 1] 절연장갑의 개구부에서 수면까지 거리 ( D )

나. 최소내전압 시험방법은 별표 3 제3호에 나타난 최소 내전압시험값에 도달할

때까지 초당 약 1,000V의 비율로 증가시키며 펑크의 발생여부를 확인 한다.

다만, 연면방전이 발생하면 개구부에서 수면까지의 거리를 증가하여 시험

한다.(표 1의 비고 2. 참조)

다. 누설전류 시험방법은 별표 3 제3호에 나타난 누설전류시험 값에 이를 때까지

초당 약 1,000V의 비율로 증가시켜 3분간 유지한 후 누설전류값(㎃)을 측정

한다.

3

인장강도시

험 및

신장율

인장강도시험 및 신장율시험방법은 다음 각 목과 같이 한다.

가. 절연장갑을 온도(23 ± 2)℃, 상대 습도 (50 ± 5)%에서 24시간 동

안 전처리 한다.
나. 4개의 인장시편(그림 2)을 시험 대상 절연장갑의 손바닥 부분에서 1개, 손등

부분에서 1개, 손목 부분에서 2개를 잘라내어 20㎜(그림 2의 lo)의 기준점을

표시하고 분당 (500 ±50)㎜ 의 상승률로 시험한다.



평면도

기호 치수(㎜)
A 75
B 12.5 ±1.0
C 25 ±1
D 4 ±0.1
E 8 ±0.5
F 12.5 ±1

lo(기준점) 20

[그림 2] 인장시편

4
영구신장율

시험

영구신장율시험방법은 다음 각 목과 같이 한다.

가. 시료의 전처리는 별표 3의3 제3호가목과 같이 한다.

나. 3개의 시편(그림 2)을 시험 대상 절연장갑의 손바닥 부분에서 1개, 손등부분

에서 1개, 손목 부분에서 1개를 잘라내어 시험장치에 설치하고 (2 ～ 6)㎜/초

의 속도로 (400 ± 10)%까지 신장시켜 10분간 유지하고 (2 ～ 10)㎜/초 의 속

도로 이완시킨 다음 10분의 회복시간 후에 기준길이()를 다시 측정 한다.

다. 다음 산식에 따라 영구신장율을 계산 한다.

영구신장율 =× 

 

여기서 l0 : 최초의 미응력 기준 길이
ls : 응력의 기준 길이
l1 : 회복 후의 기준 길이

5
경년변화

시험

경년변화시험방법은 다음 각 목과 같이 한다.

가. 경년변화시험방법은 별표 3의3 제3호나목에 따른 4개의 인장시편과 별표 3의

3 제4호나목에 따른 3개의 시편을 준비하여 (70 ± 2)℃ 및 상대습도 100분의

20 미만에서 168시간 동안 유지시킨 후 오븐에서 꺼내 16시간 이상 냉각시

켜 전처리 한다.

나. 별표 3의3 제3호나목에 따라 파단점에서 인장강도 및 신장시험을 4회 실시하

고, 별표 3의3 제4호나목에 따라 영구신장율시험을 3회 실시 한다.



6
뚫림강도

시험

뚫림강도시험방법은 다음 각 목과 같이 한다.

가. 지름 50㎜의 2개의 원형 시편을 채취하여 별표 3의3 제3호가목에 따라 전처

리 한다.

나. 제6호가목에 따라 준비한 시편을 지름 50㎜인 평면 시험판 사

이에 조립 한다. 이때, 시험판 및 금속막대침은 그림 3과 같다.

※ 각을 제외한 모든 단위는㎜

[그림 3] 뚫림강도 시험용 시험판 과 침

다. 금속막대침으로 상부시험판의 수직통로를 통해 관통속도 (500

± 50)㎜/분으로 관통하여 펑크에 소요되는 힘을 측정 한다.

7
화염억제

시험

화염억제시험방법은 다음 각 목과 같이 한다.

가. 절연장갑의 셋째나 넷째 손가락 또는 미트의 손가락을 길이

(60 ～ 70)㎜로 잘라서 석고를 채운 뒤 그림 4와 같이 지름 5

㎜, 길이 120㎜의 금속축에 설치하고 24시간 이상 경화시킨다.
나. 가스버너를 점화하여 버너 불꽃이 (20 ± 2)㎜ 높이의 황색 불꽃 끝을 가진 파

란 불꽃이 될 때까지 가스 및 공기의 공급을 조절하고, 이어서 황색 불꽃

끝이 사라질 때까지 공기 공급을 증가시킨다.



[그림 4] 화염 억제

다. 시험용 불꽃을 10초 동안 시편에 인가한 후 55초 동안 관찰 한다.

8 저온시험

저온시험방법은 3개의 절연장갑 및 2개의 폴리에틸렌판 (200 × 200

× 5㎜)을 (-25 ± 3)℃의 온도에서 1시간 동안 전처리한 후 1분 이

내에 절연장갑의 손목을 구부려(그림 5참조) 그림 6에서 나타낸

바와 같이 30초 동안 100N의 힘을 가한다.

[그림 5] 저온시험용 굴곡선



[그림 6] 저온시험용 폴리에틸렌판

9 내열성시험

내열성시험은 시료를 가급적 평면의 부분으로 60㎜ × 60㎜의 시편

2매를 취하고, 그 표면을 물로 씻고 수분을 닦아낸 후 표면을 안쪽

으로 겹치어 맞추고 표면이 평활한 2매의 유리판 사이에 끼우고

그 위에 지름 40㎜의 원판을 올려놓고 5N이 되도록 하중을 가하

여, (130 ± 2)℃의 항온조 안에서 4시간 유지한 후 시편을 끄집어내

어 방냉 후 2매의 시편을 벗기어 표면의 이상유무를 확인 한다.


