
[별표 6]          
Ⅰ.넥타이 규격서

1. 적용범위

이 규격은 넥타이에 대하여 적용한다.

2. 종 류

2.1 넥타이(남,여)

3. 필요조건

3.1 사용재료는 다음과 같다.

구 분 품 명 용 도 규 격 비 고

원단
폴리에스터

100%
겉감용 도면에 의함 군청색

(19-3920 TCX )

부속

재봉사 봉제용 60s/3 나이론사 겉감과 조화되는색

안감 안감용 폴리에스터
라벨 부착용
품질표시 부속용

지퍼몰드세트 넥타이용
사출몰드,지퍼,
잠금장치,너트

색상

원본시료(Master Sample) 와시험할시료 (기준색상군청색
19-3920TCX )를 KS K ISO 105-A02의
표준회색색표(Grayscale)로판정하여측정한색차값이4급이상
이어야 한다.

3.2 제품치수



3.2.1 일반형 넥타이 치수

(단위: cm, 허용공차 ±10%)

구분 총길이 넓은폭 좁은폭 비고

남자용 147 8.0 3.5

여자용 141 7.0 3.5

3.2.2 자동끈 조절형 넥타이 치수

(단위: cm, 허용공차 ±10%)

구  분 넓은폭 좁은폭
매듭하단부터

대검끝까지
비고

대
남 8.0 3.5 48

여 7.0 3.5 38

중

(표준)

남 8.0 3.5 45

여 7.0 3.5 36

소
남 8.0 3.5 42

여 7.0 3.5 34

3.3 재단 및 봉제요령

3.3.1 겉감과 심지의 재단은 정바이어스로 하여야 한다.

3.3.2 심지는 넥타이 중심에 똑바로 넣어야 한다.

3.3.3 일반형 넥타이 겉감의 이음개소는 2개소로 하며 이음부분에 시작은 넓은 폭에

서 70cm이후에 이음부분을 봉제한다.

3.3.4 봉제땀수는 2.5cm간에 8땀이상으로 한다.

3.3.5 시접은 1cm이상으로 한다.

3.3.6 자동끈 조절형 넥타이의 지퍼는 도면과 동일하게 봉제하여야 한다.

3.3.7 자동끈 조절형 넥타이에 매듭봉은 견고하게 조립하며 뒷면은 고정봉합하고 지

퍼에 랍빠와 소검은 미싱으로 봉합한다.

3.3.8 자동끈 조절형 넥타이에 소검꼬리는 겉감과 일치하여야 하며, 정리가공 봉합

후 다림질은 앞뒷면을 다리미로 정형한다.

3.3.9 기타 이 규격에서 명시하지 않은 사항은 도면, 일반관례에 따른다.

3.4 완제품 품질상 제조건

3.4.1 넥타이에 대검부분은 반드시 바이어스로 재단 봉제 하여야 한다.

3.4.2 위 각 조건에 부합될 수 있는 제품으로 착용상 지장이 없어야 한다.

3.4.3 봉제는 치밀 단정하고, 봉사는 단절 ㆍ 풀어짐 등 오봉된 부분이 없어야 한다.

3.4.4 재단된 겉감은 규격 조건에 부합되며 색상이 균일한 것이어야 한다.

3.4.5 자동끈 조절형 넥타이 지퍼에는 잠금장치가 구비되어 착용시 흘러내림이 없

어야 한다.



3.4.6 기타 넥타이로서 품질조건이 구비되고 품위 불량으로 인정되는 부분이 발생되

어서는 안된다.

4. 검사

4.1 중간검사

4.1.1 소정원단 및 원부자재 사용여부를 확인한다.

4.1.2 필요시 제조과정에서 가공에 대한 검사를 할 수 있다.

4.2 납품검사

4.2.1 자동끈 조절형 넥타이는 샘플링검사를 원칙으로 한다.

4.2.2 납품된 제품 중에서 임의로 1~5%(최소2개이상)를 샘플링하여 제반검사를 실

시한다.

4.3 관능검사

4.3.1 주재료 및 보조재료 사용에 대한 일치 여부를 검사한다.

4.3.2 기술적인 면에 대한 규격서와 일치 여부를 검사한다.

5.포장 및 표시

5.1 포장

5.1.1 일반형 넥타이는 1매를 2번접어 1매를 폴리에틸렌백에 넣어 포장하고

자동끈 조절형 넥타이는 1매를 폴리에틸렌백에 넣어 포장한다.

5.1.2 제품에 구김이 가지 않도록 포장한다.

6.기타사항

6.1 계약관은 계약 전에 규격서로 넥타이의 형체 및 색상 등을 제시하여야 한다.

6.2 계약자는 생산 착수 전에 시제품을 제조하여 수요처의 제품결정 여부를 교정받

은 후 작업을 개시하여야

넥타이 원단성능표

※ 색상 및 기타 원단의 외관상의 품질은 규격서에 따른다.



시험항목 기 준 시험방법 비 고

인장강도(N) 100 이상 KS K0520 경/위사

인열강도(N) 7 이상 KS K0536 경/위사

혼용률(%) 폴리에스터 100 KS K0210

염색견뢰도
(급)

마찰
건 : 4 이상

KS K ISO 105-X12
습 : 3 이상

드라이클리닝
변퇴색 : 4 이상

KS K ISO 105-D01
오 염 : 4 이상



넥타이 세부 문양

※ 새매의장 크기는 좌우 양쪽 날개끝 길이가 31mm이며, 새매간 거리는 21mm 임
각 상하 새매의 거리(상부 새매의 다리부분 끝단에 가상의 평행선을 긋고 하부
새매의 머리 끝부분에도 가상의 평행선을 만들었을 때 수직 거리)는 26mm 임.
(단위: mm, 허용공차 ±10%)



Ⅱ. 요대 규격서

1. 적용범위

이 규격은 요대에 대하여 적용한다. 

2. 종    류

2.1 가죽 요대

2.2 직조 요대

3. 필요조건

3.1 사용재료는 다음과 같다.

  3.2 제품치수

    3.2.1 요대피혁은 길이 110㎝정도로 하되, 개인의 허리에 맞게 사용자가 직    접 

절단하여 조정 할 수 있다.   

    3.2.2 가죽요대 버클은 검정에폭시 바탕에 금색 테두리와 모자표장이 있으며,직조

요대 버클은 인체 몸통의 굴곡에 맞도록 굴곡 처리되어야 하며 로고가 양각

으로 프레스 가공되어야하고 높이는 1mm~1.5mm 이내로 한다.

    3.2.3 기타의 사항은 도면을 참조한다.

  3.3 재단 및 봉제요령

    3.3.1 재단 및 제조요령은 도면, 일반 제조관례에 의한다.

  3.4 완제품 품질상 제조건

구분 품명 용 도 규 격 비 고

 가죽 요대
피혁 요대, 까락지용

재질: 우피 

길이: 1,100mm이상

폭30mm 도면에 의함

버클 채움용

직조 요대

소폭직물 요대용
재질: P.P
폭 : 35mm
길이: 1,100mm이상

도면에 의함

버클 채움용

재질 : 철 

형식 : 레버형

내경 : 38mm 

도금 : 흑니켈 무광

끝쇠 마감용 35mm



    3.4.1 위 각 조건에 부합될 수 있는 제품으로 착용상 지장이 없어야 한다..

    3.4.2 제조는 치밀 단정하고, 봉사는 단절, 풀어짐 등 오봉된 부분이 없어야 한다.

    3.4.3 버클은 인체의 몸통 굴곡에 맞도록 굴곡처리 되어 착용이 안정감 있어야 하

며 견고하고 튼튼하여 착용시 잠금이 쉽게 풀리지 않아야한다.

    3.4.4 기타 요대로서 품질조건이 구비되고 품위 불량으로 인정되는 부분이 발생치 

않도록 한다.

4. 검    사

  4.1 중간검사

    4.1.1 소정원단 및 원부자재 사용여부를 확인한다.

    4.1.2 필요시 제조과정에서 가공에 대한 검사를 할 수 있다.

  4.2 납품검사

    4.2.1 샘플링검사를 원칙으로 한다.

    4.2.2 납품된 제품중에서 임의로 1∼5%(최소 2개이상)를 샘플링하여 제반 검사를 

실시한다.

  4.3 관능검사

    4.3.1 주재료 및 보조재로 사용에 대한 사용 여부를 검사한다.

    4.3.2 기술적인 면에 대한 규격서와 일치 여부를 검사한다.

5. 포장 및 표시

  5.1 제품 10개를 1속으로 2번 접어서 묶은 다음 20속씩을 골판지상자에 넣고  포장한다.

  5.2 골판지상자 표시요령은 수요처의 요구에 따른다.

6. 기타사항

  6.1 계약관은 계약 전에 규격서로 벨트의 형체 및 색상 등을 제시하여야 한다.

  6.2 계약자는 생산착수 전에 시제품을 제조하여 수요처의 제품결정여부를 교정  받

은 후 작업을 개시하여야 한다.



가죽요대


