
[별표 6]

유증기회수율 검사 기준 및 방법(제5조제2항 및 제6조제2항 관련)

1. 개요

  이 검사방법은 기체 흡입 어댑터를 주유 노즐의 유증기 흡수공에 밀폐 

부착하여 노즐의 주유와 동시에 부착된 어댑터와 연결 호스를 통하여 흡인

되는 공기량을 측정하여 흡입 공기량과 주유량의 비율을 산정하는 기준 

및 방법을 규정함을 목적으로 한다.

2. 적용범위

  이 방법은 주유시설 회수설비의 공기 흡입량과 주유량의 비율을 시험 

측정하여 회수설비의 유증기 회수능력을 평가하는 데 적용한다.

3. 측정원리

  이 방법은 기체 흡입 어댑터를 주유 노즐의 유증기 흡수공에 밀폐 부착

하여 노즐의 주유와 동시에 부착된 어댑터와 연결 호스를 통하여 흡인되는 

공기량을 측정하여 흡입 공기량과 주유량의 비율을 산정하는 공기/액체 

비율(A/L Ratio Test) 검사방법이다.

4. 주의사항

 가. 검사 전에 주유노즐의 마모, 파손 등 온전한 상태를 점검하여 공기/액체 비율 

검사 시의 접속 부위가 밀착하지 않아 결과에 영향을 주는 것을 방지한다.

 나. 주유노즐의 유증기 흡수공 위치 또는 외부 형태가 맞지 않거나, 기름

때가 막힘을 유발할 때는 검사 결과에 영향을 줄 수 있다.

 다. 검사 중 연료가 주유 노즐 및 측정장비에 유입되지 않도록 한다.

 라. 공기/액체 비율 검사 시에 장치 연결 부위의 개스킷은 일상적으로 점검

하여야 하며 만약 피막층에 부적절하게 윤활유가 쳐져 있으면 검측결과에 

영향을 줄 수 있다.



5. 기구 및 기기

 가. 공기/액체 비율 측정검사 연결: 유증기 밀폐봉합 부속품 및 기체 밀폐 호스를 

포함하며 주유 노즐과 유증기 흡입 어댑터, 유량계와 연결한다. 

 나. 휴대용 연료탱크: 최소한 30 L 이상

 다. 압력계

   1) 진공계 압력을 표시할 수 있는 것 

   2) 압력표시 범위는 0 ～127 mm H2O 

 라. 타이머

6. 측정

 가. 주유노즐의 공기 흡입량과 주유량 비율 검사를 위해 장치를 연결한다. 

검사장치는 그림과 같이 흡입 어댑터, 유량계, 연결호스, 휴대용 연료

탱크 등으로 구성되어 있다.

 나. 검사 전에 검사장치의 누설시험을 실시한다. 

 다. 유류 출구를 휴대용 유류탱크 주입구에 놓아두고 주유 계량기의 눈금을 

영점 조정한다.  

 라. 최대 주유 유량으로 주유(약 2L 주유)를 한 후, 검사 시작 시간과 함께 

주유계측기 눈금 Qo, 유증기체적계측기 눈금 Go을 기록하고 주유량이 일정 

체적에 도달할 때까지(휘발유 약 17～19L 주유) 측정한다. 이때 소요

된 시간 t, 주유량 Q1 및 유증기 흡인량 G1을 기록한다.

 마. 흡입한 공기체적과 휘발유 주유량의 비율을 계산한다.

7. 결과처리

  가. 유증기 흡입량과 휘발유 주유량의 비 (A/L)의 계산공식은 다음과 같다. 

A/L =
G1 - Go

Q1 - Qo

     단, G1, Go, Q1 및 Qo의 단위는 리터이다.



  나. 검사결과에는 다음 사항을 기록한다.

   1) 검사 대상 회수설비의 기본자료: 주유소 명칭, 검사일시, 회수설비명 

및 제작사, 주유노즐 형식 및 모델, 유류 명칭, 검사요원 등  

   2) 유증기 회수 후 처리공정이 있는지의 여부: 냉각응축 설비 혹은 연소

설비 등 

   3) 기타 검사 시 특이 사항

   4) 검사결과: t, G1, Go, Q1, Qo 및 A/L 비, 주유량(L/min)을 기록하여

야 하며, 측정결과는 소수점 이하 셋째자리에서 반올림처리 한다.

그림. 유증기회수율(A/L 비) 검사장치 구성도

8. 판정기준

  가. 검사 현장의 여건 등으로 대상 설비의 적정 운영을 확인 할 수 없는 경우 

그 사유를 기재하고 부적합 처리한다.

  나. 유증기회수율(A/L)의 적정범위는 0.88 ～ 1.20이고, 측정 결과가 

적정범위를 벗어나는 경우 부적합 처리한다.


