
[별표 8의3]방열복의 시험방법(제23조 관련)

번호 구 분 내 용

1 재료시험

방열복의 재료시험방법은 다음 각 목과 같이 한다.

가. 내열원단의 질량 측정은 (200㎜ × 20㎜) 의 시편을 5개 채취하

여 질량을 0.1g까지 측정하며 그 산술평균치를 시험 결과치로

한다.

나. 내열원단 및 안면렌즈의 두께 측정은 (200㎜ × 20㎜)의 시편(안면

렌즈제외)을 채취하여 0.01㎜의 눈금을 가진 평활하고 지름 5㎜

의 원형 가압면이 있는 측정기를 사용한다. (이때 측정기의 가

압하중은 (170±2.8)g이며 5회 측정하여 가장 얇은 두께를 시험

결과치로 한다)

2 난연성시험

난연성시험방법은 버너 및 시편 지지대를 갖춘 45° 경사시험 장치

를 이용하여 (51㎜ × 102㎜)이상의 시편을 3회 시험한다. 다만, 시

편과 불꽃과의 간격은 38㎜, 가열시간은 12초 동안으로 하고, 버너

의 연료는 부탄가스로 하며 버너밸브의 가압 압력은 (175±17.5)g/

㎠이 되도록 한다.

3
절연저항

시험

절연저항시험방법은 (100㎜ × 100㎜)의 동․황동 또는 알루미늄판

사이에 같은 크기의 내열원단을 넣어 표면과 이면에 직류 500V의

절연저항계로 측정한다.

4
열전도율

시험

열전도율시험방법은 시험실내의 표준상태에서 (1,000±100)℃의 열

원(Φ7.9㎜, SiC, 3.6Ω)으로 부터 300㎜ 거리에 내열원단 및 안면렌

즈를 직경이 100㎜이며 내열재질인 두께 10㎜인 원형틀에 고정시

켜 열을 1분 동안 가한 후 시편이면의 중심온도를 측정한다.

5
인장강도

시험

인장강도시험방법은 (25㎜ × 150㎜)의 내열원단의 가로 및 세로

방향으로 시편을 채취하여 인장속도를 분당 (60±5)㎜로 인장하여

측정한다. 이때 인장시험기의 클램프 사이는 (75±1)㎜로 하고 각각

5회 실시한 후 산술평균치를 시험 결과치로 한다

6

내열성시험 내열성시험방법은 (100㎜ × 100㎜)의 내열원단시편 그리고 안면 렌즈

완성품을 시편으로 하여 (180±2)℃의 항온조에 15분간 놓아둔 후 시험

편의 균열 또는 부풀음을 확인한다.

7 내한성시험

내한성시험방법은 내열원단에서 (100㎜× 100㎜)의 시편을 채취하

여 (-20±1)℃의 저온조에 1시간 넣어둔 후 지름 3.2㎜의 강봉의 둘

레에 시편을 180 °구부려 밀착시킨 후 피복이 벗겨져 떨어짐 여부

를 확인한다.



8
차광능력

시험
차광능력시험방법은 별표 10의2 제7호의 규정에 따른다.

9 열충격시험

열충격시험방법은 (100㎜ × 100㎜)의 시편을 (95 ～ 100)℃의 물에 3

분간 담근 후 꺼내어 즉시 (4±1)℃의 물에 3초간 넣은 후 균열 및 파

손 여부를 확인하고, (120±2)℃의 항온조 2시간 넣어둔 후 얼룩 및 발

포 여부를 확인한다.

10
표면마모

저항시험

표면마모저항시험방법은 안면렌즈를 수평면과 45 °각도로 위치시킨 후

이를 분당 5회전의 속도로 회전시키면서, 125㎛ 이상, 287㎛ 이하의 표

준체(mesh)에 통과시킨 탄화 규소질 연삭재(KS L6520：인조 연삭재

C#80)를 100, 200, 400, 800g 으로 구분하여 분당 60g부터 80g까지를 렌

즈의 중심부로부터 635㎜의 높이에서 낙하시킨 후, 표면의 이물질을 제

거하고 헤이즈미터에 의해 표면마모저항을 확인한다.

11
안면렌즈의

내충격시험

안면렌즈의 내충격시험방법은 1.3m의 높이에서 지름 22㎜, 질량 45 g

의 강구를 안면렌즈 중앙 표면위로 자유낙하 시켜 균열 및 파손여부를

확인한다.


