
[별표 10의2]차광보안경의 시험방법(제29조 관련)

번호 구 분 내 용

1 시야범위

시야범위시험방법은 보안경을 표준머리모형에 장착하고 그림 1과

같이 A, B 두 축과 광학축 C가 한쪽 눈 앞쪽 표면에서 교차하도록

설치하고 C축 방향으로 (1±0.5)㎜ 직경의 레이저빔을 조사한다.

[그림 1] 시야측정 시험장치

2 표면검사

표면검사방법은 라이트박스나 조명그리드의 지름 5㎜ 광선을 이용

하여 표면이상이 의심되는 부분의 외관을 확인한다. (라이트박스를

이용하는 방법은 그림 2에 제시하였다)

1: 램프

2: 불투명 검은 천

3: 300㎜

4: 검은색 배경

(200x 360)㎜

[그림 2] 표면 검사장치

3
내노후성

시험

내노후성시험방법은 다음 각 목과 같이 한다.

가. 고온 안정성 시험방법은 (55±2)℃ 온도의 오븐에 (60 ±5) 분

동안 전처리하고 상온 (23±5)℃에서 60 분간 안정시킨 후 육안

으로 변형여부를 확인한다.

나. 자외선 조사에 대한 저항성 시험

1) 시험장치: 램프 파워 450W, 분광투과율은 200㎚에서 최소 100

분의 30 이상

2) (300 ±10)㎜의 거리를 두고 450W 크기의 램프에 (50 ±0.2) 시

간 노출시킨 후 시감투과율의 차이를 확인할 것



4
내충격성

시험

내충격성시험방법은 그림 3과 같이 보안경완성품, 프레임에 대해

최소 질량 43g인 공칭 직경 22㎜ 강철구를 높이 1.3m(속도 약

5.1m/s)에서 자유낙하시켜 전면 및 측면(해당경우)에 대해 시험을

수행한 후 파손 및 변형여부를 확인한다.

1 : 지지판(최소 12kg지지)

2 : 실리콘 링

3 : 접안경

4 : 링 (250 ±5) g

5 : 흰종이 위 탄소종이

[그림 3] 내충격시험장치

5
각주굴절력

시험

각주굴절력 시험방법은 오토콜리미터 또는 렌즈미터에 의해 평행

도를 확인한다.

6

구면굴절력,

난시굴절력

시험

구면굴절력 및 난시굴절력시험방법은 렌즈미터 또는 텔레스코프에

의해 굴절력을 확인한다.

7
차광능력

시험

차광능력시험방법은 다음 각 목과 같이 한다.

가. 자외부 시험은 분광 광도계를 사용해서 파장 313㎚ 및 365㎚에

있어서 분광투과율을 측정한다.

나. 가시부 시험은 분광 광도계를 사용해서 380 ～ 780㎚ 의 파장

에서 파장간격 1㎚로 분광투과율을 측정하고 시감투과율을 계

산한다.

다. 근적외부 시험은 분광 광도계를 사용해서 파장 780 ～ 1,400

㎚, 전적외부 시험은 780 ～ 2,000㎚의 파장범위에서 분광투과

율을 측정하고 각각 계산한다.

8
시감투과율

차이 시험

가. 좌측 렌즈의 경우 시감투과율의 최대값 τmax 시감투과율의 최

소값 τmin 및 중심에서의 시감투과율 값 τc를 측정하고 기록

한 후, 다음 방정식을 이용하여 ΔL1과 ΔL2의 값을 계산한다.

이때 ΔL1과 ΔL2의 값 중에서 더 높은 값을 선택하여. 이 값

을 P1 의 값으로 기록한다.
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나. 우측렌즈의 경우 가목과 같이 다음 방정식을 이용하여 ΔR1 또는

ΔR2의 값을 계산한다. ΔR1 또는 ΔR2의 값 중에서 더 높은 값을

선택한 후. 이 값을 P2의 값으로 기록한다.
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다. 2개의 시각적 중심 중 하나의 시감투과율의 낮은 값을 다른 시

각적 중심의 시감투과율의 높은 값으로 나누고 1에 대한 비율의

차이를 백분율로 구한다. 이 백분율을 P3 값으로 기록한다.

9 내식성시험

내식성시험방법은 끊는 농도 (10±0.5)% 염화나트륨 용액에 금속

부품을 (15±1) 분 동안 침수시킨 후 꺼내 상온의 염화나트륨용액

에 (15±1) 분 동안 담그고 (23±5)℃의 온도에서 (24±1) 시간동안

건조한 후 미지근한 물로 세척하고 육안으로 부식의 유무를 확인

한다.

10

내발화,

관통성

시험

내발화, 관통성시험방법은 길이 (300±3)㎜, 직경 6㎜ 이상인 강철

봉을 가열하여 (650±20)℃의 온도로 시편에 (5.0±0.5) 초 동안 봉

을 접촉시켜 발화 및 적열여부를 확인하고, 이때의 관통시간이 5

초 이상이어야 한다.


