
(별표1)

제복의 종류ㆍ형상ㆍ재질 및 제작양식(제3조 관련)

1. 정복

재질ㆍ제작양식 도  형
□ 동정복상의(남자)

1. 색상 : 다크네이비

2. 재질

 가. 울 90%

 나. 폴리에스테르10%

 다. 안감 폴리100%(44“)

3. 제식

 가. 싱글 여밈형 2버튼 재킷으로 깃은 

테일러드 깃으로 한다.

 나. 윗주머니는 속 붙임으로 가슴왼쪽에 1개

를 달며, 아웃주머니는 속붙임으로 양쪽

에 각각 1개를 달며 덮개를 한다.

 다. 등판은 중앙봉합선 하단을 절개(切
開)하여 뒷 트임을 준다.

 라. 안감 및 안주머니는 일반 신사복에 

준하며, 안감하단에 휴대폰주머니와 

볼펜 주머니를 추가한다.

□ 동정복하의(남자)

1. 색상 : 다크네이비

2. 재질

 가. 울 90%

 나. 폴리에스테르10%

 다. 안감 폴리100%(44“)

3. 제작양식

 가. 전체형태는 세미일자형으로 하며 앞 

무릎선까지 안감이 있는 것으로 한다.

 나. 허리는 3.5㎝오비로 하고 허리 안쪽

에 미끄럼방지 테잎을 부착한다.

 다. 바지 앞주름은 좌우1개씩 넣어준다.

 라. 앞면 좌우 측면에 사선으로 속 붙임 

옆주머니를 각각 단다.

 마. 뒷면 HIP양쪽에는 14㎝입술모양 포켓을 

넣어주고 고정단추를 1개씩 달아준다.

 바. 앞여밈으로 17㎝지퍼 처리하고 15㎜ 

속단추와 걸고리를 달아준다.

 사. 밑단은 6㎝로 오버록 하여 스쿠어 

처리한다.

 아. 밑단 뒤쪽은 구두 쏠림에 의해 닳는 

것을 방지하기 위해 2.5㎝폭의 제감을 

한 번 더 덧대어 박음질 한다.



재질ㆍ제작양식 도  형

□ 동정복상의(여자)

1. 색상 : 다크네이비

2. 재질 

 가. 울 90%

 나. 폴리에스테르10%

 다. 안감 폴리 60%

 라. 비스코스레이온 40(44“)

3. 제작양식

 가. 싱글 여밈형 2버튼 재킷으로 깃은 

테일러드 깃으로 한다.

 나. 재킷 몸판에 프린세스 라인과 다트선을 

넣어 몸에 잘 맞도록 한다.

 다. 앞면 중앙에 한 줄로 단추(21㎜)2개를 

달아준다.

 라. 윗주머니는 속 붙임으로 가슴왼쪽에 1

개를 달며, 아랫주머니는 속 붙임으로 

양쪽에 각각1개를 달고 덮개를 한다.

 마. 등판은 중앙봉합선 하단을 절개하고 

안감 및 안주머니 등은 일반 숙녀복에 

준한다.

 바. 소매는 2장 소매로 하여 소매 끝에 단

추(18㎜)2개씩 달아준다.

□ 동정복하의(여자)

1. 색상 : 다크네이비

2. 재질

 가. 울 90%

 나. 폴리에스테르10%

 다. 안감 폴리 60%

 라. 비스코스레이온 40(44“)

3. 제작양식

 가. 전체형태는 일자형의 H-LINE 스커트로 

하고 뒷 트임을 준다.

 나. 전체 안감이 있는 것으로 한다.

 다. 허리는 3.5㎝곡 오비로 제작하고 앞, 뒤 

중심 좌우로 다트 1개씩을 넣는다.

 라. 뒷 여밈은 콘실지퍼를 사용하고(지퍼

완성길이-16㎝), 오비부분 여밈은 걸

고리를 달아준다.

 마. 안감은 양쪽에 겉감과 안감이 움직이지 

않도록 실루프를 고정한다.

 바. 밑단은 4.5㎝로 오버록하여 바이어스 

테이프로 감싸서 단처리 한다.



재질ㆍ제작양식 도  형

□ 하정복상의(남자)

1. 색상 : 네이비

2. 재질

 가. 울 90%

 나. 폴리에스테르10%

 다. 안감 폴리100%(44“)

3. 제작양식

 가. 싱글 여밈형 2버튼 재킷으로 깃은 

테일러드 깃으로 한다.

 나. 앞면 중앙에 한 줄로 단추(21㎜)2개

를 달아준다.

 다. 윗주머니는 속 붙임으로 가슴왼쪽에 1개를 

달며, 아웃주머니는 속붙임으로 양쪽에 

각각 1개를 달며 덮개를 한다.

 라. 등판은 중앙봉합선 하단을 절개하여 

뒷 트임을 준다.

 마. 안감 및 안주머니는 일반 신사복에 

준하며, 안감하단에 휴대폰주머니와 

볼펜 주머니를 추가한다.

 바. 소매는 2장 소매로 하여 소매 끝에 

단추(18㎜)를 2개씩 달아준다.

□ 하정복하의(남자)

1. 색상 : 네이비

2. 재질

 가. 울 90%

 나. 폴리에스테르10%

 다. 안감 폴리100%(44“)

3. 제작양식

 가. 전체형태는 세미일자형으로 하며 앞  

무릎선까지 안감이 있는 것으로 한다.

 나. 허리는 3.5㎝오비로 하고 허리 안쪽에 

미끄럼방지 테잎을 부착한다.

 다. 바지 앞 주름은 좌우1개씩 넣어준다.

 라. 앞면 좌우 측면에 사선으로 속 붙임 

옆 주머니를 각각 단다.

 마. 뒷면 HIP양쪽에는 14㎝입술모양 포켓을 

넣어주고 고정단추를 1개씩 달아준다.

 바. 앞여밈으로 17㎝지퍼 처리하고 15㎜ 

속단추와 걸고리를 달아준다.

 사. 밑단은 6㎝로 오버록 하여 스쿠어 

처리한다.

 아. 밑단 뒤쪽은 구두 쏠림에 의해 닳는 

것을 방지하기 위해 2.5㎝폭의 제감을 

한 번 더 덧대어 박음질 한다.



재질ㆍ제작양식 도  형

□ 하정복상의(여자)

1. 색상 : 네이비

2. 재질 

 가. 울 50%

 나. 폴리에스테르 50%

 다. 안감 폴리 60%

 라. 비스코스레이온 40(44“)

3. 제작양식

 가. 싱글 여밈형 2버튼 재킷으로 깃은 

테일러드 깃으로 한다.

 나. 재킷 몸판에 프린세스 라인과 다트선을 

넣어 몸에 잘 맞도록 한다.

 다. 앞면 중앙에 한 줄로 단추(21㎜)2개

를 달아준다.

 라. 윗주머니는 속 붙임으로 가슴왼쪽에 

1개를 달며, 아랫주머니는 속붙임으로 

양쪽에 각각1개를 달고 덮개를 한다.

 마. 등판은 중앙봉합선 하단을 절개하고 

안감 및 안주머니 등은 일반 숙녀복에 

준한다.

 바. 소매는 2장 소매로 하여 소매 끝에 

단추(18㎜)2개씩 달아준다.

□ 하정복하의(여자)

1. 색상 : 네이비

2. 재질

 가. 울 50%

 나. 폴리에스테르50%

 다. 안감 폴리 60%

 라. 비스코스레이온 40(44“)

3. 제작양식

 가. 전체형태는 일자형의 H-LINE 스커트로 

하고 뒷 트임을 준다.

 나. 전체 안감이 있는 것으로 한다.

 다. 허리는 3.5㎝곡 오비로 제작하고 앞, 

뒤 중심 좌우로 다트 1개씩을 넣는다.

 라. 뒷 여밈은 콘실지퍼를 사용하고(지퍼

완성길이-16㎝), 오비부분 여밈은 

걸고리를 달아준다.

 마. 안감은 양쪽에 겉감과 안감이 움직이

지 않도록 실루프를 고정한다.

 바. 밑단은 4.5㎝로 오버록하여 바이어스 

테이프로 감싸서 단 처리 한다.

2. 근무복



재질ㆍ제작양식 도  형
□ 동근무복 상의

1. 색상 : 남색계열

2. 재질 : 폴리에스테르(쿨맥스원사 함

유),레이온 등

3. 제작양식

 가. 와이셔츠 깃 형태로 한다.

 나. 겉단추는 13mm로 하고 앞여밈7개, 

좌우 소매 각 3개씩 달아준다.

 다. 앞 몸판 좌우로 세로 절개선을 넣

고, 뒤 몸판은 뒤 요크선 아래 좌

우로 세로 절개선을 넣어준다.

 라. 소매는 한 장 소매로 긴소매 길이로 

한다.

 마. 좌측 소매에 어업감독관 어깨패치를 

부착한다.

 바. 왼쪽 가슴포켓위에 어업감독관 가슴

패치를 부착한다.

 사. 여성용 근무복의 경우는 남성용보

다 옆선에 라인이 더 들어가게 하

여 여자형태로 제작한다.

□ 동근무복하의

1. 색상 : 남색계열

2. 재질 : 나일론 84%, 폴리우레탄 

16% 등

3. 제작양식

 가. 전체형태는 세미일자형으로 한다.

 나. 허리는 3.5㎝오비로 하고 허리 안

쪽에 미끄럼방지 테잎을 부착한다.

 다. 바지 앞면은 무턱, 뒷면은 다트1

개로 제작한다.

 라. 앞면 좌우 측면에 사선으로 속 

붙임 옆 주머니를 각각 단다.

 마. 옆솔기 선 겉쪽에 끝선 박기 봉

제 한다.

 바. 뒷면 hip 양쪽에는 입술모양 포켓을 

넣어주고 왼쪽에 15mm 단추를 달아

준다.

 사. 앞여밈으로 지퍼와 검정스냅 으

로 채운다.

 아. 밑단은 4㎝로 오버록하여 스

쿠이 처리한다.

 자. 여성용 근무복은 여자 형태로 제

작한다.



재질ㆍ제작양식 도  형

□ 하근무복상의

1. 색상 : 남색계열

2. 재질 : 폴리에스테르100%(쿨맥스원

사 함유) 등

3. 제작양식

 가. 와이셔츠 깃 형태로 한다

 나. 겉단추는 13mm로 하고 앞여밈에 

7개를 달아준다.

 다. 앞 몸판 좌우로 세로 절개선을 넣

고, 뒤 몸판은 뒤 요크선 아래 좌

우로 세로 절개선을 넣어준다.

 라. 소매는 한 장 소매로 반소매 길이로 한다.

 마. 좌측 소매에 어업감독관 어깨패치를 

부착한다.

 바. 왼쪽 가슴포켓위에 어업감독관 가

슴패치를 부착한다.

 사. 여성용 근무복의 경우는 남성용보

다 옆선에 라인이 더 들어가게 하

여 여자형태로 제작한다.

□ 하근무복하의

1. 색상 : 남색계열

2. 재질 : 나일론 84%, 폴리우레탄 16% 등

3. 제작양식

 가. 전체형태는 세미일자형으로 한다.

 나. 허리는 3.5㎝오비로 하고 허리 안

쪽에 미끄럼방지 테잎을 부착한다.

 다. 바지 앞면은 무턱, 뒷면은 다트1

개로 제작한다.

 라. 앞면 좌우 측면에 사선으로 속 

붙임 옆 주머니를 각각 단다.

 마. 옆솔기 선 겉쪽에 끝선 박기 봉

제 한다.

 바. 뒷면 hip 양쪽에는 입술모양 포켓을 넣

어주고 왼쪽에 15mm 단추를 달아준다.

 사. 앞여밈으로 지퍼와 검정스냅 으

로 채운다.

 아. 밑단은 4㎝로 오버록하여 스

쿠이 처리한다.

 자. 여성용 근무복은 여자 형태로 제

작한다.

3. 작업복ㆍ활동복 및 위생복



재질ㆍ제작양식 도  형
□ 동작업복

1. 색상 : 차콜

2. 재질

 가. 폴리에스테르 65%

 나. 코튼 35%

 다. 동계용은 보온재 합봉

3. 제작양식

 가. 동계용 작업복은 보온재를 합봉 처리

한다.

 나. 하의 좌우측에 건방주머니를 만들어 

부착한다.

 다. 칼라부분은 배색으로 오염을 예방한

다.

 라. 좌측 소매에 어업감독관마크를 부착한다.

 마. 왼쪽 가슴포켓위에 KFS로고 자수로 

표식 한다.

□ 하작업복

1. 색상 : 그레이

2. 재질

 가. 폴리에스테르 65%

 나. 코튼 35%

3. 제작양식

 가. 하의 좌우측에 건방주머니를 만들어 

부착한다.

 나. 칼라부분은 배색으로 오염을 예방한

다.

 다. 좌측 소매에 어업감독관마크를 부착한다.

 라. 왼쪽 가슴포켓위에 KFS로고 자수로 

표식 한다.

□ 활동복

1. 색상 : 상의 오렌지 / 하의 검정

2. 재질 : 쿨맥스원단

3. 제작양식

 가. 상의는 차이나 칼라에 앞지퍼를 사용

한다.

 나. 좌측팔에는 어업지도사무소 마크를 

부착한다.

 다. 바지는 입체 재단하여 보폭에 불편함이 

없도록 한다.



재질ㆍ제작양식 도  형

□ 동위생복(위생모 포함)

1. 색상 : 네이비

2. 재질  

 가. 30수 면 35% 

 나. 폴리 65%

3. 제작양식

 나. 앞치마는 무릎 밑까지 내려오도록 한다.

 다. 좌측 수매에 어업감독관마크를 부착한다.

 라. 왼쪽 가슴포켓위에 KFS로고 자수로 

표식 한다.

□ 하위생복(위생모 포함)

1. 색상 : 네이비 / 오렌지

2. 재질 

 가. 30수 면 35% 

 나. 폴리 65%

3. 제작양식  

 가. 하계용은 칠부 팔소매로 제작한다.

 나. 앞치마는 무릎 밑까지 내려오도록 하고 

색상은 오렌지색으로 한다.

 다. 좌측 소매에 어업감독관마크를 부착한다.

 라. 왼쪽 가슴포켓위에 KFS로고 자수로 

표식 한다.

4. 점퍼



재질ㆍ제작양식 도  형
□ 동계점퍼

1. 색상 : 검정

2. 재질 : 폴리에스테르 50%

3. 제식

 가. 차이나 깃으로 앞지퍼를 깃 끝까지 

올릴 수 있도록 한다.

 나. 양 옆선에 절개를 주어 활동의 편의

성을 준다.

 다. 앞쪽과 속 좌우측에 주머니를 만들어 

수납을 쉽게 한다.

 라. 소매끝은 스냅으로 처리하여 조임을 

조절한다.

 마. 내피는 근무환경에 따라 탈부착형으로 

한다.

□ 춘추점퍼

1. 색상 : 다크그레이

2. 재질 : 폴리에스테르 50%

3. 제작양식

 가. 차이나 깃으로 앞지퍼를 깃 끝까지 

올릴 수 있도록 한다.

 나. 양 옆선에 절개를 주어 활동의 편의

성을 준다.

 다. 앞쪽과 속 좌우측에 주머니를 만들어 

수납을 쉽게 한다.

 라. 소매끝은 스넵으로 처리하여 조임을 

조절한다.

□ 활동점퍼

1. 색상 : 청색 / 내피검정

2. 재질 : 고밀도 투습원단

3. 제작양식

 가. 용도에 따라 내피가 탈착이 가능한 

형으로 제작한다.

 나. 좌측 가슴에 어업감독관 마크 부착.

 다. 기능성 방투습원단을 사용하여 봉재

선마다 심실링 처리한다.

5. 반외투



재질ㆍ제작양식 도  형
□ 반외투

1. 색상 : 검정

2. 재질 

 가. 실크 40%

 나. 울  60%

3. 제작양식

 가. 싱글 여밈형 3버튼 반외투로 깃은 

테일러드 깃으로 한다.

 나. 허리부분은 벨트를 만들어 활동의 

편의성을 준다.

 다. 앞쪽 좌우측에 주머니를 만들어 수납을 

용이하게 한다.

 라. 등판은 중앙봉합선 하단을 절개하여 

뒷 트임을 준다.

 마. 내피는 근무환경에 따라 탈부착형으로 

한다.


