
[별표 8] 

승강기의 안전성에 대한 자체심사기준(제45조 및 제46조 관련)

1. 원자재심사

 가. 엘리베이터

구분 자재명 심사항목 관리방법

1) 전기식 

엘리베이터

가) 문열림

출발

방지

장치

제동부

‧ 상승과속

방지장치와

같음

‧ 상승과속

방지장치와

같음

◦ 주요 

자재별로 

심사항목을 

정하여, 

규격수준 

이상으로 

심사를 한 

후 기록으로 

관리해야 

한다.

◦ 공급선의 

성적서로 

대체가 

가능한 

항목에 

대해서는 

성적서를 

보유하고 

있어야 

한다.

◦ 제품의 

종류, 

공정의 

특수성 및 

제조기술의 

개발로 

자재를 대체 

또는 

생략하거나 

검사항목을 

증감할 수 

있다.

◦ 자재의 

품질기준은 

생산제품의 

품질이 

규격수준 

이상으로 

유지될 수 

작동부 ‧ 제어반과 같음 ‧ 제어반과 같음

나) 과속조절기

‧ 속도 진자 스프

링
‧ 스프링 상수

‧ 인발력 스프링 ‧ 스프링 상수

‧ 도르래 ‧ 경도

‧ 과속스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

다) 구동기

‧ 케이스
‧ 재질

‧ 외관치수

‧ 축
‧ 재질

‧ 치수

‧ 브레이크

‧ 제동토크

‧ 외관치수

‧ 접촉률

‧ 코일저항

‧ 스트로크

‧ 견인 도르래

‧ 소재시험

‧ 외관치수

‧ 그루브홈

‧ 회전자
‧ 외관시험

‧ 자석시험

‧ 고정자

‧ 권선저항

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 외관치수

‧ 기어 ‧ 소재시험

라) 비상통화장치
‧ 인쇄회로기판 ‧ 정격전압

‧ 기구물 ‧ 가공상태

마) 상승과속

방지장치

가이드

레일

제동형

‧ 스프링

(U/디스크/코일)

‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 쐐기(Gib,

  Wedge)
‧ 표면경도



‧ 조오(Jaw) ‧ 표면경도 있도록 

규정해야 

한다.

◦ 자재심사 

방법은 

제품의 

품질이 

규격수준 

이상으로 

유지될 수 

있도록 

정해야 

한다.

◦ 인수검사 및 

자재관리를 

하고, 

자재를 

관리하는 

자가 그 

결과를 

활용하고 

있어야 

한다.

◦ 새로운 

자재투입 시 

마다 

심사주기로 

하고 1년을 

넘지 말아야 

한다. 

◦ 원자재심사는 

공급업체에

서 제출하는 

공인기관의 

시험성적서

로 대체가 

가능하다.

‧ 블록 ‧ 치수

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

로프

제동형

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 라이닝
‧ 표면경도

‧ 치수

‧ 유(공)압

 유니트

‧ 정격압력

‧ 정격유량

‧ 블록
‧ 구조

‧ 치수

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

이중

브레

이크

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 라이닝
‧ 표면경도

‧ 치수

‧ 코일박스

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 절연저항

‧ 드럼

(디스크원판)

‧ 구조

‧ 치수

‧ 축
‧ 인장강도

‧ 경도

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

도르래

브레

이크

‧ 스프링

‧ 스프링

 상수

‧ 치수

‧ 블록
‧ 구조

‧ 치수

‧ 브레이크

 패드

‧ 표면경도

‧ 치수

‧ 베어링 

 플레이트
‧ 베어링 치수

‧ 유(공)압 

   유니트

‧ 정격압력

‧ 정격유량

‧ 안전스위치
‧ 정격전압

‧ 정격전류



‧ IP등급

바) 완충기

스프링식 ‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

유압식

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 플런저
‧ 표면 거칠기

‧ 치수

‧ 실린더
‧ 표면 거칠기

‧ 치수

‧ 오일게이지 ‧ 구조

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

우레탄식 ‧ 우레탄
‧ 직경

‧ 전고

사) 이동케이블

‧ 도체
‧ 도체저항

‧ 인장/신장

‧ 시스
‧ 경도

‧ 인장/신장

‧ 절연체
‧ 절연저항

‧ 인장/신장

아) 제어반

‧ 인쇄회로기판
‧ 패턴확인

‧ 외관검사

‧ 인버터
‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 접촉기/

   릴레이

‧ 정격전압

‧ 정격전류

자)

추락방지

안전장치

즉시

작동형

‧ 롤러 ‧ 표면경도

‧ 블록 ‧ 치수

점차

작동형

‧ 스프링

(U/디스크/코일)

‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 쐐기(Gib,

  Wedge)
‧ 표면경도

‧ 조오(Jaw) ‧ 표면경도

‧ 블록 ‧ 치수

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

아) 

출입문

잠금장치

중앙

(측면)

개폐

방식

‧ 절연물질
‧ 재질

‧ 구조

‧ 접점 ‧ 구조

‧ 칼 및 칼받이 ‧ 구조



‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

상승

개폐

방식

‧ 절연물질 ‧ 내트래킹

‧ 접점
‧ 재질

‧ 구조

‧ 칼 및 칼받이 ‧ 구조

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 솔레노이드

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 스위칭

 시간

‧ 스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

자) 출입문 조립체

‧ 도어패널
‧ 재질

‧ 치수

‧ 도어 슈
‧ 재질

‧ 치수

‧ 비상가이드 슈 ‧ 재질

‧ 도어행거

  ass’y
‧ 치수

‧ 도어실 ‧ 치수

차) 매다는 장치
‧ 소선

(스트랜드)

‧ 인장강도

 (파단강도) 

카) 주행안내 레일

    (Guide Rail)

‧ 레일
‧ 재질

‧ 치수

‧ 레일 브라켓
‧ 재질

‧ 치수

타) 출입문 개폐장치

‧ 도어모터
‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 연동로프
‧ 인장강도

 (파단강도) 

하) 출입문 제어장치

‧ 인쇄회로기판
‧ 패턴확인

‧ 외관검사

‧ 인버터
‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 접촉기/

   릴레이

‧ 정격전압

‧ 정격전류

거) 층상선택기 ‧ 감지기 ‧ 정격전압



‧ 정격전류

‧ 차폐판
‧ 재질

‧ 치수

2) 유압식 

엘리베이터

가) 문열림

출발방지

장치

제동부
‧ 상승과속방지

장치와 같음

‧ 상승과속방지

장치와 같음

작동부 ‧ 제어반과 같음 ‧ 제어반과 같음

나) 과속조절기

‧ 속도 진자  스프

링
‧ 스프링 상수

‧ 인발력 스프링 ‧ 스프링 상수

‧ 도르래 ‧ 경도

‧ 과속스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

다) 구동기

‧ 케이스
‧ 재질

‧ 외관치수

‧ 축
‧ 재질

‧ 치수

‧ 브레이크

‧ 제동토크

‧ 외관치수

‧ 접촉률

‧ 코일저항

‧ 스트로크

‧ 견인 도르래

‧ 소재시험

‧ 외관치수

‧ 그루브홈

‧ 회전자
‧ 외관시험

‧ 자석시험

‧ 고정자

‧ 권선저항

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 외관치수

‧ 기어 ‧ 소재시험

라) 럽처밸브 ‧ 원재료 ‧ 재질

마) 비상통화장치
‧ 인쇄회로기판 ‧ 정격전압

‧ 기구물 ‧ 가공상태

바) 유량제한기 ‧ 원재료 ‧ 재질

사) 완충기

스프링식 ‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

유압식

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 플런저
‧ 표면 거칠기

‧ 치수



‧ 실린더
‧ 표면 거칠기

‧ 치수

‧ 오일게이지 ‧ 구조

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

우레탄식 ‧ 우레탄
‧ 직경

‧ 전고

아) 이동케이블

‧ 도체
‧ 도체저항

‧ 인장/신장

‧ 시스
‧ 경도

‧ 인장/신장

‧ 절연체
‧ 절연저항

‧ 인장/신장

자) 제어반

‧ 인쇄회로기판
‧ 패턴확인

‧ 외관검사

‧ 인버터
‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 접촉기/

   릴레이

‧ 정격전압

‧ 정격전류

차)

추락방지

안전장치

즉시

작동형

‧ 롤러 ‧ 표면경도

‧ 블록 ‧ 치수

점차

작동형

‧ 스프링

(U/디스크/코일)

‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 쐐기(Gib,

  Wedge)
‧ 표면경도

‧ 조오(Jaw) ‧ 표면경도

‧ 블록 ‧ 치수

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

카)

출입문

잠금장치

중앙

(측면)

개폐

방식

‧ 절연물질
‧ 재질

‧ 구조

‧ 접점 ‧ 구조

‧ 칼 및 칼받이 ‧ 구조

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

상승

개폐

‧ 절연물질 ‧ 내트래킹

‧ 접점 ‧ 재질



방식

‧ 구조

‧ 칼 및 칼받이 ‧ 구조

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 솔레노이드

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 스위칭

 시간

‧ 스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

타) 출입문 조립체

‧ 도어패널
‧ 재질

‧ 치수

‧ 도어 슈
‧ 재질

‧ 치수

‧ 비상가이드 슈 ‧ 재질

‧ 도어행거

   ass’y
‧ 치수

‧ 도어실 ‧ 치수

파) 현수장치
‧ 소선

(스트랜드)

‧ 인장강도

 (파단강도) 

하) 주행안내 레일

    (Guide Rail)

‧ 레일
‧ 재질

‧ 치수

‧ 레일 브라켓
‧ 재질

‧ 치수

거) 출입문 개폐장치

‧ 도어모터
‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 연동로프
‧ 인장강도

 (파단강도) 

너) 출입문 제어장치

‧ 인쇄회로기판
‧ 패턴확인

‧ 외관검사

‧ 인버터
‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 접촉기/

   릴레이

‧ 정격전압

‧ 정격전류

더) 층상선택기

‧ 감지기
‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 차폐판
‧ 재질

‧ 치수

 나. 에스컬레이터

구분 자재명 심사항목 관리방법



1) 에스컬레

이터

가) 과속‧역행방지장치

‧ 감지기

‧ 외관상태

‧ 설치상태 

‧ 치수검사

‧ 배선상태

◦ 주요 

자재별로 

심사항목을 

정하여, 

규격수준 

이상으로 

심사를 한 

후 기록으로 

관리해야 

한다.

◦ 공급선의 

성적서로 

대체가 

가능한 

항목에 

대해서는 

성적서를 

보유하고 

있어야 

한다.

◦ 제품의 

종류, 

공정의 

특수성 및 

제조기술의 

개발로 

자재를 대체 

또는 

생략하거나 

검사항목을 

증감할 수 

있다.

◦ 자재의 

품질기준은 

생산제품의 

품질이 

규격수준 

이상으로 

유지될 수 

있도록 

규정해야 

한다.

◦ 자재심사 

방법은 

제품의 

품질이 

규격수준 

‧ 안전회로기판

‧ 배선상태

‧ 설치상태

‧ 입출력 상태

‧ 작동부

‧ 설치상태

‧ 전기적 동작

확인스위치

설치 여부

‧ 동작 시 충격

전달 여부

‧ 정전 시 동작

 여부

‧ 제동부

‧ 구조

‧ 치수

‧ 제동토크

‧ 조립상태

나) 구동기

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인

‧ 감속기조립 ‧ 백래시 측정

‧ 브레이크 조립

‧ 제동토크

‧ 접촉상태

‧ 스트로크

‧ 동작소음

‧ 모터조립

‧ 절연저항

‧ 무부하 전압

‧ 전압/전류

‧ 소음/진동

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 동심도

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태

다) 구동체인

‧ 체인조립

‧ 파단강도

(치수별)

‧ 치수 검사

‧ 롤러조립
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

라) 디딤판 ‧ 다이캐스팅
‧ 금형 검사

‧ 치수 검사

마) 디딤판 체인 ‧ 체인조립

‧ 파단강도

(치수별)

‧ 치수 검사



‧ 롤러조립
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

이상으로 

유지될 수 

있도록 

정해야 

한다.

◦ 인수검사 및 

자재관리를 

하고, 

자재를 

관리하는 

자가 그 

결과를 

활용하고 

있어야 

한다.

◦ 새로운 

자재투입 시 

마다 

심사주기로 

하고 1년을 

넘지 않아야 

한다. 

◦ 원자재심사는 

공급업체에

서 제출하는 

공인기관의 

시험성적서

로 대체가 

가능하다.

바) 제어반

‧ 조립

‧ 입/출력신호확

인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

사) 손잡이

  (Handrail System)

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 롤러 ‧ 표면경도

‧ 스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

아) 끼임방지 빗

    (Comb)

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인

2) 무빙워크

가) 과속‧역행방지장치

‧ 감지기

‧ 외관상태

‧ 설치상태 

‧ 치수검사

‧ 배선상태

‧ 안전회로기판

‧ 배선상태

‧ 설치상태

‧ 입출력상태

‧ 작동부

‧ 설치상태

‧ 전기적 동작

확인스위치

설치 여부

‧ 동작 시

충격전달 여부

‧ 정전 시

동작 여부

‧ 제동부

‧ 구조

‧ 치수

‧ 제동토크

‧ 조립상태

나) 구동기

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인

‧ 감속기조립 ‧ 백래시 측정

‧ 브레이크조립

‧ 제동토크

‧ 접촉상태

‧ 스트로크



‧ 동작소음

‧ 모터조립

‧ 절연저항

‧ 무부하 전압

‧ 전압/전류

‧ 소음/진동

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 동심도

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태

다) 구동체인

‧ 체인조립

‧ 파단강도

(치수별)

‧ 치수 검사

‧ 롤러조립
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

라) 디딤판 ‧ 다이캐스팅
‧ 금형 검사

‧ 치수 검사

마) 디딤판 체인

‧ 체인조립

‧ 파단강도

(치수별)

‧ 치수 검사

‧ 롤러조립
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

바) 제어반

‧ 조립

‧ 입/출력신호확

인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

사) 손잡이

  (Handrail System)

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 롤러 ‧ 표면경도

‧ 스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

아) 끼임방지 빗

    (Comb)

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인

 다. 휠체어리프트

구분 자재명 심사항목 관리방법

1) 전기식

수직형

휠체어

가) 과속조절기

‧ 속도 진자

  스프링
‧ 스프링 상수 ◦주요 

자재별로 

심사항목을 ‧ 인발력 스프링 ‧ 스프링 상수



리프트

‧ 도르래 ‧ 경도 정하여, 

규격수준 

이상으로 

심사를 한 후 

기록으로 

관리해야 

한다.

◦공급선의 

성적서로 

대체가 

가능한 

항목에 

대해서는 

성적서를 

보유하고 

있어야 한다.

◦제품의 종류, 

공정의 

특수성 및 

제조기술의 

개발로 

자재를 대체 

또는 

생략하거나 

검사항목을 

증감할 수 

있다.

◦자재의 

품질기준은 

생산제품의 

품질이 

규격수준 

이상으로 

유지될 수 

있도록 

규정해야 

한다.

◦자재심사 

방법은 

제품의 

품질이 

규격수준 

이상으로 

유지될 수 

있도록 

정해야 한다.

◦인수검사 및 

‧ 과속스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

나) 구동기

‧ 케이스
‧ 재질

‧ 외관치수

‧ 축
‧ 재질

‧ 치수

‧ 브레이크

‧ 제동토크

‧ 외관치수

‧ 접촉률

‧ 코일저항

‧ 스트로크

‧ 견인 도르래

‧ 소재시험

‧ 외관치수

‧ 그루브홈

‧ 회전자
‧ 외관시험

‧ 자석시험

‧ 고정자

‧ 권선저항

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 외관치수

‧ 기어 ‧ 소재시험

다) 비상통화장치
‧ 인쇄회로기판 ‧ 정격전압

‧ 기구물 ‧ 가공상태

라) 이동케이블

‧ 도체
‧ 도체저항

‧ 인장/신장

‧ 시스
‧ 경도

‧ 인장/신장

‧ 절연체
‧ 절연저항

‧ 인장/신장

마) 제어반

‧ 인쇄회로기판
‧ 패턴확인

‧ 외관검사

‧ 인버터
‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 접촉기/

   릴레이

‧ 정격전압

‧ 정격전류

바)

추락방지

안전장치

즉시

작동형

‧ 롤러 ‧ 표면경도

‧ 블록 ‧ 치수

점차

작동형

‧ 스프링

(U/디스크/코일)

‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 쐐기(Gib,

  Wedge)
‧ 표면경도



‧ 조오(Jaw) ‧ 표면경도 자재관리를 

하고, 자재를 

관리하는 

자가 그 

결과를 

활용하고 

있어야 한다.

◦새로운 

자재투입 시 

마다 

심사주기로 

하고 1년을 

넘지 않아야 

한다. 

◦원자재심사는 

공급업체에서 

제출하는 

공인기관의 

시험성적서로 

대체가 

가능하다.

‧ 블록 ‧ 치수

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

사) 출입문

  잠금장치

중앙

(측면)

개폐

방식

‧ 절연물질
‧ 재질

‧ 구조

‧ 접점 ‧ 구조

‧ 칼 및 칼받이 ‧ 구조

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

상승

개폐

방식

‧ 절연물질 ‧ 내트래킹

‧ 접점
‧ 재질

‧ 구조

‧ 칼 및 칼받이 ‧ 구조

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 솔레노이드

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 스위칭 시간

‧ 스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

아) 매다는 장치
‧ 소선

(스트랜드)

‧ 인장강도

(파단강도)

자) 주행안내 레일

    (Guide Rail)

‧ 레일
‧ 재질

‧ 치수

‧ 레일 브라켓
‧ 재질

‧ 치수

2) 유압식

수직형

휠체어

리프트

가) 과속조절기

‧ 속도 진자

  스프링
‧ 스프링 상수

‧ 인발력 스프링 ‧ 스프링 상수

‧ 도르래 ‧ 경도

‧ 과속스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

나) 구동기 ‧ 케이스
‧ 재질

‧ 외관치수



‧ 축
‧ 재질

‧ 치수

‧ 브레이크

‧ 제동토크

‧ 외관치수

‧ 접촉률

‧ 코일저항

‧ 스트로크

‧ 견인 도르래

‧ 소재시험

‧ 외관치수

‧ 그루브홈

‧ 회전자
‧ 외관시험

‧ 자석시험

‧ 고정자

‧ 권선저항

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 외관치수

‧ 기어 ‧ 소재시험

다) 럽처밸브 ‧ 원재료 ‧ 재질

라) 이동케이블

‧ 도체
‧ 도체저항

‧ 인장/신장

‧ 시스
‧ 경도

‧ 인장/신장

‧ 절연체
‧ 절연저항

‧ 인장/신장

마) 유량제한기 ‧ 원재료 ‧ 재질

바) 완충기

스프링식 ‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

유압식

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 플런저
‧ 표면 거칠기

‧ 치수

‧ 실린더
‧ 표면 거칠기

‧ 치수

‧ 오일게이지 ‧ 구조

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

우레탄식 ‧ 우레탄
‧ 직경

‧ 전고

사) 이동케이블

‧ 도체
‧ 도체저항

‧ 인장/신장

‧ 시스
‧ 경도

‧ 인장/신장



‧ 절연체
‧ 절연저항

‧ 인장/신장

아) 제어반

‧ 인쇄회로기판
‧ 패턴확인

‧ 외관검사

‧ 인버터
‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 접촉기/

   릴레이

‧ 정격전압

‧ 정격전류

자)

추락방지

안전장치

즉시

작동형

‧ 롤러 ‧ 표면경도

‧ 블록 ‧ 치수

점차

작동형

‧ 스프링

(U/디스크/코일)

‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 쐐기(Gib,

  Wedge)
‧ 표면경도

‧ 조오(Jaw) ‧ 표면경도

‧ 블록 ‧ 치수

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

차) 

출입문

잠금장치

중앙

(측면)

개폐

방식

‧ 절연물질
‧ 재질

‧ 구조

‧ 접점 ‧ 구조

‧ 칼 및 칼받이 ‧ 구조

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

상승

개폐

방식

‧ 절연물질 ‧ 내트래킹

‧ 접점
‧ 재질

‧ 구조

‧ 칼 및 칼받이 ‧ 구조

‧ 스프링
‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 솔레노이드

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 스위칭 시간

‧ 스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

카) 매다는 장치
‧ 소선

(스트랜드)

‧ 인장강도

 (파단강도) 



타) 주행안내 레일

    (Guide Rail)

‧ 레일
‧ 재질

‧ 치수

‧ 레일 브라켓
‧ 재질

‧ 치수

3) 경사형

휠체어

리프트

가) 과속조절기

‧ 속도 진자

  스프링
‧ 스프링 상수

‧ 인발력 스프링 ‧ 스프링 상수

‧ 도르래 ‧ 경도

‧ 과속스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

다) 구동기

‧ 케이스
‧ 재질

‧ 외관치수

‧ 축
‧ 재질

‧ 치수

‧ 브레이크

‧ 제동토크

‧ 외관치수

‧ 접촉률

‧ 코일저항

‧ 스트로크

‧ 견인도르래

‧ 소재시험

‧ 외관치수

‧ 그루브홈

‧ 회전자
‧ 외관시험

‧ 자석시험

‧ 고정자

‧ 권선저항

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 외관치수

‧ 기어 ‧ 소재시험

라) 비상통화장치
‧ 인쇄회로기판 ‧ 정격전압

‧ 기구물 ‧ 가공상태

마) 럽처밸브 ‧ 원재료 ‧ 재질

바) 이동케이블

‧ 도체
‧ 도체저항

‧ 인장/신장

‧ 시스
‧ 경도

‧ 인장/신장

‧ 절연체
‧ 절연저항

‧ 인장/신장

사) 유량제한기 ‧ 원재료 ‧ 재질

아) 제어반 ‧ 인쇄회로기판 ‧ 패턴확인



‧ 외관검사

‧ 인버터
‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ 접촉기/

   릴레이

‧ 정격전압

‧ 정격전류

자)

추락방지

안전장치

즉시

작동형

‧ 롤러 ‧ 표면경도

‧ 블록 ‧ 치수

점차

작동형

‧ 스프링

(U/디스크/코일)

‧ 스프링 상수

‧ 치수

‧ 쐐기(Gib,

  Wedge)
‧ 표면경도

‧ 조오(Jaw) ‧ 표면경도

‧ 블록 ‧ 치수

‧ 안전스위치

‧ 정격전압

‧ 정격전류

‧ IP등급

차) 매다는 장치
‧ 소선

  (스트랜드)

‧ 인장강도

  (파단강도) 

타) 주행안내 레일

    (Guide Rail)

‧ 레일
‧ 재질

‧ 치수

‧ 레일 브라켓
‧ 재질

‧ 치수

2. 공정심사

 가. 엘리베이터

구분 공정명 심사항목 관리방법

1) 전기식 엘

리베이터

가) 문열림

출발방

지장치

제동부
‧ 상승과속방지

  장치와 같음

‧ 상승과속방지

  장치와 같음 ◦각 공정별로 

규정된 심사

항목에 대하

여 공정심사

를 실시하고 

기록으로 관

리하고 있어

야 한다.

◦제품의 종류, 

공정의 특수

성 및 제조기

술의 개발로 

자재를 대체 

또는 생략하

작동부 ‧ 제어반과 같음 ‧ 제어반과 같음

나) 과속조절기

‧ 프레임가공 ‧ 외관치수

‧ 도르래조립 ‧ 그루브 홈

‧ 축조립 ‧ 정렬상태 검사

‧ 플라이 웨이트  

조립

‧ 웨이트 균형

상태 검사

‧ 래칫조립 ‧ 래칫방향

‧ 스위치조립
‧ 스위치접점확인

‧ 접지상태

다) 구동기

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인



‧ 감속기조립 ‧ 백래시 측정 거나 심사항

목을 증감할 

수 있다.

◦제품의 품질

이 규격수준 

이상으로 유

지될 수 있도

록 공정심사 

방법을 규정

해야 한다.

◦ 사 내 규 정 에 

따라 심사ᆞ

관리를 실시

하여 그 기록

을 활용하고, 

공정관리자가 

규정대로 실

시할 수 있어

야 한다.

◦ 공 정 심 사 의 

주기는 품목

별 특성에 맞

게 규정하여

야 하나, 로

트별로 투입 

초기, 중간, 

최종 공정별 

1회 이상 실

시해야 한다.

◦공정심사는 

공급업체에서 

제출하는 

공인기관의 

시험성적서로 

대체가 

가능하다.

‧ 브레이크 조립

‧ 제동토크

‧ 접촉상태

‧ 스트로크

‧ 동작소음

‧ 모터조립

‧ 절연저항

‧ 무부하전압

‧ 전압/전류

‧ 소음/진동

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 동심도

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태

라)

상승과속

방지장치

가이드

레일

제동형

‧ 추락방지장치와 

같음

‧ 추락방지장치와 

같음

로프

제동형
‧ 조립

‧ 정상동작 여부 

확인

‧ 클램핑력 확인

이중

브레이크

‧ 축 조립 ‧ 치수

‧ 드럼(디스크 원

판) 조립

‧ 치수

(유효경, 두께)

‧ 모터조립

‧ 권선저항

‧ 절연저항

‧ 내전압

‧ 브레이크조립

‧ 접촉상태

‧ 개방시간

‧ 코일전압

‧ 스트로크

‧ 제동토크 확인

도르래

브레이크

‧ 브레이크

 패드 조립

‧ 치수(유효두께)

‧ 패드 행정

‧ 브레이크조립

‧ 접촉상태

‧ 개방시간

‧ 코일전압

‧ 스트로크

‧ 제동토크 확인

마) 완충기

스프링식
‧ 스프링인발

‧ 외관치수

‧ 유효권수

‧ 고정판용접 ‧ 용접비드 상태

유압식

‧ 실린더조립 ‧ 외관치수

‧ 플런저조립 ‧ 원활상태 검사

‧ 부싱조립 ‧ 정렬상태

‧ 스프링조립 ‧ 수동조작상태 



검사

‧ 오일게이지조립 ‧ 용접상태 검사

‧ 스위치조립 ‧ 전선길이 측정

우레탄식
‧ 우레탄 성형 ‧ 외관치수

‧ 고정판 접합 ‧ 접합상태

바) 이동케이블

‧ 집합 ‧ 소선경

‧ 압출

‧ 외관치수

‧ 인쇄사항

‧ 스파크 테스트

사) 제어반

‧ 조립

‧ 입/출력신호확

인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

아) 추락

방지

안전

장치

즉시형
‧ 롤러 조립 ‧ 롤러 홈 형상

‧ 블록 가공 ‧ 외관 치수

점차형

‧ 블록가공 ‧ 외관치수

‧ 조오 조립 ‧ 이동상태 점검

‧ 깁 조립
‧ 레일간 간격측

정

‧ 스프링조립
‧ 스프링

세팅길이 측정

‧ 조정작업

‧ 제동력 측정

‧ 깁(Gib)간 거

리

자) 출입문 잠금장치

‧ 래칫조립
‧ 직각도

‧ 치수

‧ 롤러조립
‧ 정렬상태

‧ 베어링 상태

‧ 접점조립

‧ 은접점

‧ 수평도

‧ 스프링 상태

‧ 스위치조립
‧ 단자압착상태

‧ 케이블고정상태

차) 출입문 조립체

‧ 도어 절단 

및 절곡

‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

‧ 도어 용접 

및 조립

‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

‧ 보강대 

용접․조립
‧ 상태 검사



‧ 도어 슈 조립
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

‧ 도어 실 가공
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

‧ 행거 ass’y 

조립

‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

카) 매다는 장치 ‧ 절단

‧ 길이검사

‧ 치수

‧ 인장강도

(파단강도)

‧ 비틀림 시험

‧ 감김 시험

타) 출입문 개폐장치

‧ 모터조립
‧ 절연저항

‧ 내전압

‧ 시뮬레이션
‧ 동작시험

‧ 결선확인

파) 출입문 제어장치

‧ 조립

‧ 입/출력신호확

인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

2) 유압식 

엘리베이터

가) 문열림

출발방지

장치

제동부
‧ 상승과속장치와 

같음

‧ 상승과속장치와 

같음

작동부 ‧ 제어반과 같음 ‧ 제어반과 같음

나) 과속조절기

‧ 프레임가공 ‧ 외관치수

‧ 도르래조립 ‧ 그루브 홈

‧ 축조립 ‧ 정렬상태 검사

‧ 플라이 웨이트

 조립

‧ 웨이트 균형

상태 검사

‧ 래칫조립 ‧ 래칫방향

‧ 스위치조립
‧ 스위치접점확인

‧ 접지상태

다) 구동기

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인

‧ 감속기조립 ‧ 백래시 측정

‧ 브레이크 조립

‧ 제동토크

‧ 접촉상태

‧ 스트로크

‧ 동작소음



‧ 모터조립

‧ 절연저항

‧ 무부하전압

‧ 전압/전류

‧ 소음/진동

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 동심도

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태

라) 럽처밸브 ‧ 밸브가공 ‧ 압력시험

마) 이동케이블

‧ 집합 ‧ 소선경

‧ 압출

‧ 외관치수

‧ 인쇄사항

‧ 스파크 테스트

바) 유량제한기 ‧ 밸브가공 ‧ 압력시험

사) 상승

과속

방지

장치

로프

제동형
‧ 조립

‧ 정상동작

 여부 확인

‧ 클램핑력 확인

이중

브레이크

‧ 축 조립 ‧ 치수

‧ 드럼(디스크

 원판) 조립

‧ 치수

(유효경, 두께)

‧ 모터조립

‧ 권선저항

‧ 절연저항

‧ 내전압

‧ 브레이크조립

‧ 접촉상태

‧ 개방시간

‧ 코일전압

‧ 스트로크

‧ 제동토크 확인

도르래

브레이크

‧ 브레이크

 패드 조립

‧ 치수(유효두께)

‧ 패드 행정

‧ 브레이크 조립

‧ 접촉상태

‧ 개방시간

‧ 코일전압

‧ 스트로크

‧ 제동토크 확인

아) 완충기

스프링식
‧ 스프링인발

‧ 외관치수

‧ 유효권수

‧ 고정판용접 ‧ 용접비드 상태

유압식

‧ 실린더조립 ‧ 외관치수

‧ 플런저조립 ‧ 원활상태 검사

‧ 부싱조립 ‧ 정렬상태

‧ 스프링조립
‧ 수동조작

 상태 검사



‧ 오일게이지조립 ‧ 용접상태 검사

‧ 스위치조립 ‧ 전선길이 측정

우레탄식
‧ 우레탄 성형 ‧ 외관치수

‧ 고정판 접합 ‧ 접합상태

자) 이동케이블

‧ 집합 ‧ 소선경

‧ 압출

‧ 외관치수

‧ 인쇄사항

‧ 스파크 테스트

카) 제어반

‧ 조립

‧ 입/출력신호확

인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

타) 추락

방지

안전

장치

즉시형
‧ 롤러 조립 ‧ 롤러 홈 형상

‧ 블록 가공 ‧ 외관 치수

점차형

‧ 블록가공 ‧ 외관치수

‧ 조오 조립 ‧ 이동상태 점검

‧ 깁 조립
‧ 레일간 간격측

정

‧ 스프링조립
‧ 스프링

 세팅길이 측정

‧ 조정작업

‧ 제동력 측정

‧ 깁(Gib)간 거

리

파) 출입문 잠금장치

‧ 래칫조립
‧ 직각도

‧ 치수

‧ 롤러조립
‧ 정렬상태

‧ 베어링 상태

‧ 접점조립

‧ 은접점

‧ 수평도

‧ 스프링 상태

‧ 스위치조립
‧ 단자압착 상태

‧ 케이블고정상태

하) 출입문 조립체

‧ 도어 절단

  및 절곡

‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

‧ 도어 용접

  및 조립

‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

‧ 보강대 

  용접ᆞ조립
‧ 상태 검사

‧ 도어 슈 조립 ‧ 치수 검사



‧ 상태 검사

‧ 도어 실 가공
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

‧ 행거 ass’y

  조립

‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

거) 매다는 정치 ‧ 절단

‧ 길이검사

‧ 치수

‧ 인장강도

(파단강도)

‧ 비틀림 시험

‧ 감김 시험

너) 출입문 개폐장치

‧ 모터조립
‧ 절연저항

‧ 내전압

‧ 시뮬레이션
‧ 동작시험

‧ 결선확인

더) 출입문 제어장치

‧ 조립

‧ 입/출력신호확

인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

 나. 에스컬레이터

구분 공정명 심사항목 관리방법

1) 에스

컬레

이터

가) 과속‧역행 방지장

치

‧ 감지기

‧ 외관상태

‧ 설치상태 

‧ 치수검사

‧ 배선상태

◦각 공정별로 

규정된 심사

항목에 대하

여 공정심사

를 실시하고 

기록으로 관

리하고 있어

야 한다.

◦제품의 종류, 

공정의 특수

성 및 제조기

술의 개발로 

자재를 대체 

또는 생략하

거나 심사항

목을 증감할 

수 있다.

‧ 안전회로기판

‧ 배선상태

‧ 설치상태

‧ 입출력 상태

‧ 작동부

‧ 설치상태

‧ 전기적 동작

확인 스위치

설치 여부

‧ 동작 시

충격전달 여부

‧ 정전 시

 동작 여부

‧ 제동부

‧ 구조

‧ 치수

‧ 제동토크

‧ 조립상태



나) 구동기

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수 ◦제품의 품질

이 규격수준 

이상으로 유

지될 수 있도

록 공정심사 

방법을 규정

해야 한다.

◦ 사 내 규 정 에 

따라 심사ᆞ

관리를 실시

하여 그 기록

을 활용하고, 

공정관리자가 

규정대로 실

시할 수 있어

야 한다.

◦ 공 정 심 사 의 

주기는 품목

별 특성에 맞

게 규정하여

야 하나, 로

트별로 투입 

초기, 중간, 

최종 공정별 

1회 이상 실

시해야 한다.

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인

‧ 감속기조립 ‧ 백래시 측정

‧ 브레이크조립

‧ 제동토크

‧ 접촉상태

‧ 스트로크

‧ 동작소음

‧ 모터조립

‧ 절연저항

‧ 무부하 전압

‧ 전압/전류

‧ 소음/진동

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 동심도

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태

다) 구동체인

‧ 체인조립

‧ 파단강도

(치수별)

‧ 치수 검사

‧ 롤러조립
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

라) 디딤판 ‧ 다이캐스팅
‧ 금형 검사

‧ 치수 검사

마) 디딤판 체인

‧ 체인조립

‧ 파단강도

(치수별)

‧ 치수 검사

‧ 롤러조립
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

바) 제어반

‧ 조립

‧ 입/출력신호확

인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

사) 손잡이

  (Handrail System)

‧ 롤러조립
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

‧ 핸드레일
‧ 인장시험

‧ 굴곡시험

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태

아) 끼임방지 빗

(Comb)
‧ 다이캐스팅

‧ 금형 검사

‧ 치수 검사

2) 무빙워크
가) 과속‧역행 방지장

치
‧ 감지기

‧ 외관상태

‧ 설치상태 



‧ 치수검사

‧ 배선상태

‧ 안전회로기판

‧ 배선상태

‧ 설치상태

‧ 입출력 상태

‧ 작동부

‧ 설치상태

‧ 전기적 동작

확인 스위치

설치 여부

‧ 동작 시

충격 전달 여부

‧ 정전 시

동작 여부

‧ 제동부

‧ 구조

‧ 치수

‧ 제동토크

‧ 조립상태

나) 구동기

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인

‧ 감속기조립 ‧ 백래시 측정

‧ 브레이크조립

‧ 제동토크

‧ 접촉상태

‧ 스트로크

‧ 동작소음

‧ 모터조립

‧ 절연저항

‧ 무부하 전압

‧ 전압/전류

‧ 소음/진동

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 동심도

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태

다) 구동체인

‧ 체인조립

‧ 파단강도

(치수별)

‧ 치수 검사

‧ 롤러조립
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

라) 디딤판 ‧ 다이캐스팅
‧ 금형 검사

‧ 치수 검사

마) 디딤판 체인

‧ 체인조립

‧ 파단강도

(치수별)

‧ 치수 검사

‧ 롤러조립 ‧ 치수 검사



‧ 상태 검사

바) 제어반

‧ 조립

‧ 입/출력 

 신호 확인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

사) 손잡이

 (Handrail System)

‧ 롤러조립
‧ 치수 검사

‧ 상태 검사

‧ 핸드레일
‧ 인장시험

‧ 굴곡시험

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태

아) 끼임방지 빗

(Comb)
‧ 다이캐스팅

‧ 금형 검사

‧ 치수 검사

 다. 휠체어리프트

구분 공정명 심사항목 관리방법

1) 전기식

수직형

휠체어

리프트

가) 과속조절기

‧ 프레임가공 ‧ 외관치수

◦각 공정별로 

규정된 심사

항목에 대하

여 공정심사

를 실시하고 

기록으로 관

리하고 있어

야 한다.

◦제품의 종류, 

공정의 특수

성 및 제조기

술의 개발로 

자재를 대체 

또는 생략하

거나 심사항

목을 증감할 

수 있다.

◦제품의 품질

이 규격수준 

이상으로 유

지될 수 있도

록 공정심사 

방법을 규정

해야 한다.

‧ 도르래조립 ‧ 그루브 홈

‧ 축조립 ‧ 정렬상태 검사

‧ 플라이 웨이트

 조립

‧ 웨이트 균형

상태 검사

‧ 래칫조립 ‧ 래칫방향

‧ 스위치조립
‧ 스위치접점확인

‧ 접지상태

나) 구동기

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인

‧ 감속기조립 ‧ 백래시 측정

‧ 브레이크 조립

‧ 제동토크

‧ 접촉상태

‧ 스트로크

‧ 동작소음

‧ 모터조립

‧ 절연저항

‧ 무부하 전압

‧ 전압/전류

‧ 소음/진동

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 동심도

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태



다) 이동케이블

‧ 집합 ‧ 소선경

◦ 사 내 규 정 에 

따라 심사ᆞ

관리를 실시

하여 그 기록

을 활용하고, 

공정관리자가 

규정대로 실

시할 수 있어

야 한다.

◦ 공 정 심 사 의 

주기는 품목

별 특성에 맞

게 규정하여

야 하나, 로

트별로 투입 

초기, 중간, 

최종 공정별 

1회 이상 실

시해야 한다.

‧ 압출

‧ 외관치수

‧ 인쇄사항

‧ 스파크 테스트

라) 제어반

‧ 조립

‧ 입/출력신호확

인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

마) 추락

방지

안전

장치

즉시 

작동형

‧ 롤러 조립 ‧ 롤러 홈 형상

‧ 블록 가공 ‧ 외관 치수

점차 

작동형

‧ 블록가공 ‧ 외관치수

‧ 조오 조립 ‧ 이동상태 점검

‧ 깁 조립
‧ 레일간 간격측

정

‧ 스프링조립
‧ 스프링

 세팅길이 측정

‧ 조정작업

‧ 제동력 측정

‧ 깁(Gib)간 거

리

바) 출입문 잠금장치

‧ 래칫조립
‧ 직각도

‧ 치수

‧ 롤러조립
‧ 정렬상태

‧ 베어링 상태

‧ 접점조립

‧ 은접점

‧ 수평도

‧ 스프링 상태

‧ 스위치조립

‧ 단자압착 상태

‧ 케이블 고정상

태

사) 매다는 장치 ‧ 절단

‧ 길이검사

‧ 치수

‧ 인장강도

(파단강도)

‧ 비틀림 시험

‧ 감김 시험

2) 유압식

수직형

휠체어

리프트

가) 과속조절기

‧ 프레임가공 ‧ 외관치수

‧ 도르래조립 ‧ 그루브 홈

‧ 축조립 ‧ 정렬상태 검사

‧ 플라이 웨이트

 조립

‧ 웨이트 균형

상태 검사



‧ 래칫조립 ‧ 래칫방향

‧ 스위치조립
‧ 스위치접점확인

‧ 접지상태

나) 구동기

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인

‧ 감속기조립 ‧ 백래시 측정

‧ 브레이크조립

‧ 제동토크

‧ 접촉상태

‧ 스트로크

‧ 동작소음

‧ 모터조립

‧ 절연저항

‧ 무부하 전압

‧ 전압/전류

‧ 소음/진동

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 동심도

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태

다) 럽처밸브 ‧ 밸브가공 ‧ 압력시험

라) 이동케이블

‧ 집합 ‧ 소선경

‧ 압출

‧ 외관치수

‧ 인쇄사항

‧ 스파크 테스트

마) 유량제한기 ‧ 밸브가공 ‧ 압력시험

바) 제어반

‧ 조립

‧ 입/출력신호확

인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

사) 추락

방지

안전

장치

즉시 

작동형

‧ 롤러 조립 ‧ 롤러 홈 형상

‧ 블록 가공 ‧ 외관 치수

점차 

작동형

‧ 블록 가공 ‧ 외관치수

‧ 조오 조립 ‧ 이동상태 점검

‧ 깁 조립
‧ 레일간 간격측

정

‧ 스프링조립
‧ 스프링 세팅

길이 측정

‧ 조정작업

‧ 제동력 측정

‧ 깁(Gib)간 거

리



아) 출입문 잠금장치

‧ 래칫조립
‧ 직각도

‧ 치수

‧ 롤러조립
‧ 정렬상태

‧ 베어링 상태

‧ 접점조립

‧ 은접점

‧ 수평도

‧ 스프링 상태

‧ 스위치조립

‧ 단자압착 상태

‧ 케이블 고정상

태

자) 현수장치 ‧ 절단

‧ 길이검사

‧ 치수

‧ 인장강도

(파단강도)

‧ 비틀림 시험

‧ 감김 시험

3) 경사형

휠체어

리프트

가) 과속조절기

‧ 프레임가공 ‧ 외관치수

‧ 도르래조립 ‧ 그루브 홈

‧ 축조립 ‧ 정렬상태 검사

‧ 플라이 웨이트

 조립

‧ 웨이트 균형

상태 검사

‧ 래칫조립 ‧ 래칫방향

‧ 스위치조립
‧ 스위치접점확인

‧ 접지상태

나) 구동기

‧ 원자재가공 ‧ 외관치수

‧ 원자재조립
‧ 사양확인

‧ 치수확인

‧ 감속기조립 ‧ 백래시 측정

‧ 브레이크 조립

‧ 제동토크

‧ 접촉상태

‧ 스트로크

‧ 동작소음

‧ 모터조립

‧ 절연저항

‧ 무부하 전압

‧ 전압/전류

‧ 소음/진동

‧ 절연

‧ 내전압

‧ 동심도

‧ 안전스위치조립 ‧ 접점상태

다) 럽처밸브 ‧ 밸브가공 ‧ 압력시험

라) 이동케이블

‧ 집합 ‧ 소선경

‧ 압출
‧ 외관치수

‧ 인쇄사항



‧ 스파크 테스트

마) 유량제한기 ‧ 밸브가공 ‧ 압력시험

바) 제어반

‧ 조립

‧ 입/출력신호확

인

‧ 내전압

‧ 절연저항

‧ 결선확인

‧ 시뮬레이션
‧ 기능검사

‧ 결선확인

사) 추락

방지

안전

장치

즉시

작동형

‧ 롤러 조립 ‧ 롤러 홈 형상

‧ 블록 가공 ‧ 외관 치수

점차

작동형

‧ 블록가공 ‧ 외관치수

‧ 조오 조립 ‧ 이동상태 점검

‧ 깁 조립
‧ 레일간 간격측

정

‧ 스프링조립
‧ 스프링 세팅

길이 측정

‧ 조정작업

‧ 제동력 측정

‧ 깁(Gib)간 거

리

아) 매다는 장치 ‧ 절단

‧ 길이검사

‧ 치수

‧ 인장강도

(파단강도)

‧ 비틀림 시험

‧ 감김 시험

3. 제품심사

구분 제품심사 항목  심사방법

가. 엘리

베이터

1) 전기식 

엘리베이터

◦ 해당

승강기 

안전기준과 

동등 이상 

여부

◦ 최종 제품에 대해 안전기준에 

적합한지 시험검사를 한 후 

기록으로 관리하고 있어야 

한다.

◦ 원자재, 공정심사와 겹치는 

항목에 대하여는 제품심사를 

생략해도 좋다

◦ 제품의 심사방법은 제품의 

품질이 규격수준 이상으로 

유지될 수 있도록 규정해야 

한다.

◦ 심사자가 규격 및 사내규 

정에 따라 시험 검사를 할 수 

2) 유압식 엘리베이터 

나. 에스컬

레이터

1) 에스컬레이터 

2) 무빙워크

다. 휠체어

리프트

1) 전기식 수직형 

휠체어리프트

2) 유압식 수직형 



휠체어리프트 있어야 한다.

◦ 정기심사 주기마다 1회 이상 

실시해야 한다.
3) 경사형 

휠체어리프트


