
[별표4] 감액산정기준
감액금액 = 감액대상금액 × 감액률

* 감액률 = 기준감액률1) × 치수감액비2) × 책임감액비3) × 

작업중요도감액비4)

 1) 기준감액률 : 결함정도(치명결함, 중결함, 경결함)를 기준으로 산정한 감액비

 2) 치수감액비 : 미달률․초과율과 감액한계의 비율을 기준으로 산정한 감액비

 3) 책임감액비 : 결함 원인에 따라 산정한 감액비

 4) 작업중요도감액비 : 결함 비중을 품질 특성에 따라 외형과 일솜씨로 구분하여 산정한 감액비

  

  ※ 품질원에서는 결함 정도, 감액한계, 결함 원인, 품질 특성을 결정

  1) 기준감액률 산정

    

중요도

등급
결함정도 기준감액률(%)

A 품위 면에서 치명적인 결함을 주는 경우 감액 불가

B 품위 면에서 중한 결함을 주는 경우 10
C 품위 면에서 경한 결함을 주는 경우 8

  2) 치수감액비 산정

    
치수감액비 = (미달률(초과율) ÷ 감액한계)의 소수둘째자리 올림

   ㅇ 미달률(또는 초과율) 계산 :  규격치
규격치검사결과치

×



< 치수감액비 적용표 >

미달율(또는 초과율) / 감액한계 치수감액비 적용비율

0.90 초과 ~ 1.00 이하 1.0

0.80 초과 ~ 0.90 이하 0.9

0.70 초과 ~ 0.80 이하 0.8

0.60 초과 ~ 0.70 이하 0.7

0.50 초과 ~ 0.60 이하 0.6

0.40 초과 ~ 0.50 이하 0.5

0.30 초과 ~ 0.40 이하 0.4

0.20 초과 ~ 0.30 이하 0.3

0.10 초과 ~ 0.20 이하 0.2

0.10 이하 0.1

  3) 책임감액비 산정

    

결함 원인 책임감액비

완제품 1.0

1차 가공품 0.4

 

• 완제품 : 사용목적을 위해 바로 사용할 수 있는 최종 완성품

• 1차 가공품 : 2차 가공 또는 재가공에 대응하는 개념으로서 완제품을 만들기 위한 

첫 번째 작업을 의미하며, 거기서 생산된 물품을 1차 제품이라 한다. 1차 제품을 

다시 재가공하여 2차 제품을 생산하게 된다. 금속의 경우 잉곳(Ingot)에서 금속재료를 

최초로 가공하는 공정을 말하며, 별도로 가공 후를 전제로 한 경우의 전 가공을 의미

하는데 사용되는 경우도 있다. 도금을 2차 가공이라고 하면, 도금전의 프레스, 압연, 

주조 등이 1차 가공이다. 섬유류에서는 원단이 1차 가공품에 해당한다. 지류에서도 

원단이 1차 가공품에 해당한다. PE에서는 원료가 1차 가공품에 해당한다.



   4) 작업중요도감액비

    

품질 특성 책임감액비
외형 1.0

부품 0.4

• 외형 : 사물의 겉모양 등 외부적인 조건

• 외형 불일치의 정의 : 제품의 성능, 기능 등에 영향이 없는 경우에 한하여 제품 

외형상 규격의 요구조건과 일치하지 않는 것

• 부품 : 완제품이 아닌 구성품, 결합체, 부분품을 말하며 원부자재는 제외함

  * 구성품 : 둘 이상의 결합체가 연결 또는 결합되어 한 개의 물체로 구성된 

품목으로서, 독자적인 성능을 발휘할 수 있지만 외부에서 조정 하거나, 전원

을 공급해 주어야 하는 품목

  * 결합체 : 둘 또는 그 이상의 부분품이 서로 연결되었거나 서로 관련되어 뭉

쳐진 품목

  * 부분품 : 볼트, 너트, 핀 등 한 개의 품목이 그 이상 분해될 수 없거나 또는 

그 품목을 더 이상 분해하는 것이 실질적으로 불가능한 최소단위 품목


