
[별표 1]

내압동체의 재료기준

1. 모든 재료는 충분한 연성을 가져야 한다. 이경우 인장시험에서 계측된

연신율은 다음표에서 정한 내압동체의 재료사양 등급 및 규격을 만족하는

것으로서 최소한 16% 이상이어야 한다.

종류 재료등급
재료규격 또는 사양에 의

한 규칙

강판
SM400C, SM490C, SM530C의 세립

킬드강 또는 선체용 압연강제

KSD3515 또는 이와 동등

한 국제규격

형강 및 봉강
일반 조선용 킬드 강 및 킬드 구조용

강, 세립킬드 구조용강

KSD3515 또는 이와 동등

한 국제규격

강관 이음매 없는 용접 페라이트 강관
KSD3562 또는 이와 동등

한 국제규격

단조품 보일러용, 탱크용 및 파이프용 단조품

KSD3710, KSD4114,

KSD4117, KSD4122 또는

이와 동등한 국제규격

주조품
보일러용, 압력용기용 및 파이프용 주

강품

KSD4101, KSD4106 또는

이와 동등한 국제규격

볼트 및 너트비합금 또는 합금봉강 공인된 국제규격

관망창 아크릴 또는 기타 승인된 재료
해양수산부장관이 별도로

정하도록함

2. 노치충격시험에 의한 흡수에너지 값이 다음표에서 정한 시험온도에서

강판은 30줄(joule)이상이어야 하고 동체에 직접 용접되는 보강링 또는 보

강재와 같은 형강 및 봉강은 27주울이상이어야 한다. 이 경우 브이노치

(V-notch) 시험편은 압연방향과 직각이 되도록 채취하여야 한다.

재료구분 시험온도(℃)

강판

두께 20밀리미터 이하 섭씨 0도
두께 21밀리미터이상 40밀리미터이하 섭씨 -20도
두께 40밀리미터이상 60밀리미터이하 섭씨 -40도

두께 60밀리미터이상
해양수산부장관이 적절하다고

인정하는 온도
형강 및 봉강 섭씨 0도


