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공급자적합성 안전기준

어린이용 안경테 및 선글라스 부속서 3

(Sunglasses / Glasses Frame for children)

1. 적용범위 이 기준은 만 13세 이하의 어린이가 사용하는 안경테 및 선글라스의 안전 요구 사항에

대하여 규정한다. ‘선글라스’란, 일반적으로 옥외에서 강렬한 태양 광선에 대한 눈의 보건용으로 착용

하는 것을 말하며, 다음의 경우는 적용범위에서 제외한다.

가. 안경테 적용범위 제외 대상

- 산업용 안경테 등 특수 용도의 안경테

나. 선글라스 적용범위 제외 대상

- 인공 광원으로부터의 복사선에 대한 보호용 안경류(예 : 일광욕실에서 사용하는 제품 등)

- 특정 스포츠용 보안경(예 : 스키 고글 등)

- 의료용으로 처방된 태양광 복사선 감쇠를 위한 선글라스

- 부분 일식, 금환식(annular solar eclipse) 관찰 등 태양을 직접 관찰하기 위한 제품

- 광색필터, 편광필터 등 특수 용도의 필터

- 자외선에 대한 보호기능을 제공하지 않는 완구

2. 관련표준 다음에 나타내는 표준은 이 기준에 인용됨으로써 이 기준의 규정 일부를 구성한다. 이러

한 인용표준은 그 최신판을 적용한다

KS B 1059 안경테용 작은 나사 및 너트

KS B ISO 11381 안경광학 - 안경테 - 나사

KS G ISO 7998 광학 및 광학기기 - 안경테 - 용어 및 구성부품

KS G ISO 8624 안광학 － 안경테 - 측정방법 및 용어

KS G ISO 12312-1 눈 및 안면 보호 - 선글라스 및 관련 안경류 - 제1부: 범용 선글라스

KS G ISO 12870 안경광학 － 안경테 － 요구사항 및 시험방법

3. 안전요건

3.1 광선특성(선글라스에 한함) 자외선 차단율 및 가시광선 투과율은 표 1 에 따른다. 단, 다음의 경

우는 필터범주를 0으로 표시할 수 있다.

가. 필터가 태양광 스펙트럼의 일부분에 대해 특별히 보호한다고 명시할 경우

나. 광변색성 필터가 퇴색된 상태

표 1  선글라스 필터의 요구사항

설명
필터 
범주

자외선 스펙트럼 영역 가시광선 스펙트럼 영역

자외선 차단율
(%)

UV-B 투과율
τSUVB

(280~315)nm

UV-A 투과율
τSUVA

(315~380)nm

가시광선 
투과율

(%)

시감 투과율
τV

(380~780)nm
옅은색
선글라스

0
UV-A 차단율(%)

= 100 - τSUVA

UV-B 차단율(%)
= 100 - τSUVB

0.05τV 이하 τV 이하

τV

80% < τV

1 0.05τV 이하 τV 이하 43% <τV ≤ 80%

일반 
선글라스

2
1.0% 이하

또는 0.05τV 이하
(더 높은 값 적용)

0.5τV 이하 18% < τV ≤ 43%

3 1.0% 이하 0.5τV 이하 8% < τV ≤ 18%
매우 짙은 

특수 
선글라스

4 1.0% 이하
1.0% 이하 또는 

0.25τV 이하
(더 높은 값 적용)

3% < τV ≤ 8%

비고  380 nm에서의 UV-A 상한값은 안광학과 ISO 20473에서 사용하는 값과 일치한다.
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3.2 니켈 용출량(금속재에 한함) 니켈 용출량은 0.5 ㎍/㎠/week 이하이어야 한다.

4. 시험방법

4.1 광선차단율 KS G ISO 12312-1에 따라 시험한다.

4.2 니켈 용출량 이음부 나사와 코 기둥을 제거한 후 KS G ISO 12870(4 요구사항 및 부속서 C 니켈 

용출 시험 전 금속 안경테 절단 예시) 에 따라 시료를 채취하여 부록 3.A 에 따라 시험한다.

4.3 안경테 및 선글라스 치수의 측정 그림 1 및 그림 2 에 따라 측정한다.

a 렌즈삽입부의 길이
(mm)

b 렌즈삽입부의 너비
(mm)

c 렌즈삽입부의 중심 간 거리
(mm)

d 렌즈 간 거리
(mm)

그림 1  치수의 측정 (전면부)

l 다리의 전체 길이
(mm)

l1 나사축

l2 중앙면

l3 다리의 중심선

그림 2  치수의 측정 (다리)
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5. 표시사항

5.1 제품에는 표 2 에 따른 표시사항을 표시해야 한다. 표기 방법은 각인, 인쇄를 원칙으로 하며, 각인

이나 인쇄가 불가능한 경우에는 쉽게 떨어지지 않는 스티커를 부착할 수 있다.

표 2  안경테 및 선글라스 제품에 표시하는 사항

표시 위치

제조자 또는 공급자 특정하지 않음

모델명 특정하지 않음

색상 특정하지 않음

박스 기호 □와 수평 방향 렌즈삽입부 크기 전면부(실행할 수 있을 경우) 또는 다리

렌즈간 거리 전면부(실행할 수 있을 경우) 또는 다리

다리의 전체 길이 다리

치수는 다음의 순서대로 표기해야 한다.

[수평 방향 렌즈삽입부 크기(mm)], [박스기호], [렌즈간 거리(mm)]

(예시: 50 □    20)]

비고 치수의 측정과 표시 등은 KS G ISO 8624에 따른다.

5.2 낱개 포장 또는 꼬리표에는 다음의 사항을 보기 쉬운 곳에 알아보기 쉽게 한글로 인쇄해야 한다.

꼬리표에 표시하는 경우, 꼬리표가 제품으로부터 떨어져나가지 않도록 잘 부착해야 한다.

5.2.1 재질

· 테 (예시 : 플라스틱, 아세테이트, 금속 등)

· 렌즈 (예시 : 유리, 플라스틱 등)

5.2.2 광선 특성(선글라스에 한함)

· UV-A 차단율(%)
※ UV-A와 UV-B를 각각 표시할 수 없을 경우, 자외선 차단율(%)로 표시

· UV-B 차단율(%)

· 가시광선 투과율(%)

· 선글라스 필터에 대한 설명 (표 3 을 참고하여 표기)

5.2.3 사용연령 (예시 : 13세 이하)

5.2.4 제조 연월

5.2.5 제조자명

5.2.6 수입자명(수입품에 한함)

5.2.7 주소 및 전화번호

5.2.8 제조국명(대외무역법에 따라 표시)

5.2.9 "경고! 입에 넣지 말 것!"

5.2.10 "주의! 태양 직접 관찰용이 아닙니다." (선글라스에 한함)
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표 3  선글라스 필터에 대한 설명

가시광선 투과율(τV(%)) 설   명 용  도 기  호

80% < τV

옅은색 선글라스

태양광 눈부심에 대한 

매우 제한적인 감소
IEC 60417-5955

43% <τV ≤ 80%
태양광 눈부심에 대한 

제한적인  보호 

KS S ISO 7000-2948

18% < τV ≤ 43%

일반 선글라스

태양광 눈부심에 대한 

양호한 보호

KS S ISO 7000-2949

8% < τV ≤ 18%
태양광 눈부심에 대한 

우수한 보호

KS S ISO 7000-2950

3% < τV ≤ 8%

매우 짙은 특수 선글라스

태양광 눈부심 감소 매우 

우수

강한 태양광 눈부심에 

대한 매우 우수한 보호

(바다, 설원, 높은 산이

나 사막 등) KS S ISO 7000-2951

비고 문구와 및/또는 그림 문자를 사용할 수 있다.
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부록 3.A

니켈 용출 시험방법

A.1 원리

니켈 용출 시험을 위한 안경테의 부품을 일주일 동안 인공 땀 시험 용액에 넣는다. 용액에 용해된 니켈

의 농도는 원자 흡수 분광법, 유도 결합 플라즈마 분광법 또는 다른 적절한 분석 방법에 의해 측정된다. 

니켈 용출은 µg/cm2/week로 표시한다. 

조정 인자 0.1로 곱한 측정된 니켈 용출 값은 A.5에 규정된 방법에 따라 시험 시료의 전처리 및 평가 

후에 0.5 µg/cm2/week 이하여야 한다. 

A.2 재료 및 시약

제시된 것을 제외하고, 모든 시약은 승인된 분석 등급 이상이어야 하고 니켈이 없어야 한다. 

A.2.1 탈이온수 및 탄산수

긴 형태의 2 L 비커를 비전도계수 ≤ 1 µS/cm의 탈이온수로 채운다. 비커의 아랫부분 위에 과의 가장 

낮은 끝을 위치시키고 코르크에 가스 분배 관(다공성 1)을 부착하여 공기를 주입한다. 최소 150 mL/mi

n의 속도로 유지가 없는 공기를 30분 동안 흐르게 한다. 

A.2.2 염화나트륨

A.2.3 DL-젖산

 ρ = 1.21 g/mL, > 85% 질량 분율. 

A.2.4 요소

A.2.5 암모니아 용액

 ρ = 0.91 g/mL, 25 % 질량 분율.

A.2.6 암모니아 희석 용액

(1% 질량 분율); 100 mL 탈이온수를 포함한 250 mL 비커 안에 암모니아 용액(A.2.5) 10 mL를 넣는

다. 상온에서 젓고 냉각시킨다. 이 용액을 250 mL 부피 측정용 플라스크에 옮기고 탈이온수로 채운다.

A.2.7 질산

A.2.8 희석된 질산

약 5 % 질량 분율; 탈이온수(A.2.1) 350 mL를 포함한 500 mL 비커 안에 질산(A.2.7) 30 mL를 넣는

다. 상온에서 젓고 냉각시킨다. 이 용액을 500 mL 부피 측정용 플라스크에 옮기고 탈이온수로 채운다.

A.2.9 기름 제거 용액

1000 mL 물에 도데실벤젠술폰산나트륨 또는 알킬아릴술폰산나트륨과 같은 음이온 계면 활성제 5 g을 

용해시킨다. 적절히 희석된, 중성의 시판되고 있는 세제를 사용할 수도 있다. 

A.2.10 왁스 또는 광택제

(전기 도금 목적을 위해 적절한 것) A.5에 따라 니켈 방출 시험을 위해 시험 시료와 동일한 방식으로 

하나 이상의 코팅의 왁스 또는 광택제를 가할때 니켈 용출 표면으로부터 니켈 용출을 막는 것을 나타낼 

수 있고 니켈 용출로부터 표면을 보호할 수 있는 것(부록 3.B 참조).

A.3 측정 장치

A.3.1 pH 미터

± 0.02 pH의 정확도.

A.3.2 분석 분광계

a) 및 b)에 주어진 수행 기준을 만족하면서 최적화 후에, 리터 당 0.01 mg 니켈의 농도를 검출할 수 

있는 것.

a) 최소 정밀도: 니켈 0.05 mg/L를 포함한 완전한 매트릭스의 검정 용액의 10번의 흡수 측정의 표준 

편차는 10 % 이하여야 한다. 

b) 검출 한계: 제로 검정 용액 이상의 흡광도를 나타내기 위하여 선정된 농도 수준에서 니켈을 포함한 
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완전한 매트릭스 용액의 10번의 흡광도 측정의 두 번의 표준 편차로 간주된다. 최종 시험 용액과 유사

한 매트릭스 상에서 니켈의 검출 한계는 0.01 mg/L 이상이어야 한다. 

유도 결합 플라즈마-광학 배출 분광계 또는 전열 자극 원자 흡수 분광계를 사용하는 것이 권장된다. 

A.3.3 자동 온도 조절 수조 또는 건조기

(30 ± 2) ℃의 온도를 유지할 수 있는 것.

A.3.4 용기, 

a) 뚜껑이 있는 용기, 유리 그리고/또는 폴리프로필렌 그리고/또는 폴리테트라플루오로에틸렌 그리고/또

는 폴리스티렌과 같은 비금속, 니켈이 없고 내질산성 물질로 구성된다. 시료는 용기의 바닥 및 벽에 시

료 면적(A.4.1.1 참조)의 접촉을 최소화하기 위해서 위에 나타낸 물질과 동일한 물질로 만든 홀더에 의

해 용액에 매달려 있어야 한다. 용기 및 홀더의 크기 및 형태는 시험할 테 부품을 완전히 덮기 위하여 

필요한 시험 용액의 부피를 최소화하기 위해 선정되어야 한다.

또는, 안경 다리를 시험하기 위하여

b) 시험관, 다리의 노출 표면과 시험 용액의 부피(0.5 mL/cm2) 사이에 적절한 비율을 고려해 적절한 크

기를 가지고 두 개의 실리콘 고무 시트로 끝부분에서 닫을 수 있는 것. 시험 시료는 실리콘 고무 시트

를 쉽게 통과하여야 하고 시트는 시험관을 동시에 밀봉해야 한다. 그러므로 니켈 용출 시험을 위해 부

품이 용액에 놓이는 동안 관 외부 끝부분과 다리를 놓는 것이 항상 가능하다.

소량의 니켈을 제거하기 위하여, 용기 및 홀더[a) 또는 b)]는 최소 4시간 동안 희석된 질산(A.2.8) 용액

에 보관하여 전처리해야 한다. 산 처리 후, 용기 및 홀더를 탈이온수로 헹구고 건조한다. 

A.3.5 시험관 홀더

시험관[A.3.4 b)]은 두 개의 얇은 판(관의 외부 지름보다 큰 구멍, 두 개의 하중-베어링 판과 항상 구

멍이 뚫린) 및 두 개의 실리콘 고무 시트(그림 A.1의 예시 참조), 시험관의 내부 지름보다 약간 작은 지

름의 구멍이 뚫린 두 개의 중간-두께 판으로 구성된 지지대에 삽입된다. 고무 시트의 크기는 외부 판의 

두께가 8 mm이고 내부 판의 두께가 2 mm인 반면에 강철 판의 두께와 같다. 

두 개의 고무 시트는 시험관으로부터 용액의 누수를 피하기 위해 관의 끝부분과 완벽한 밀봉을 형성해

야 한다. 관은 전체 지지대를 교차하는 6개의 나삿니가 있는 막대에 의해 판 사이에서 조여지고 상부 

손잡이에 의해 안전하므로 조밀한 구조를 창출한다. 판 사이의 거리는 전체 구조가 4 피트의 편리한 높

이에 의해 지탱되는 동안 막대 위에서 적절히 짧은 공간의 튜브에 의해 보장된다. 

실리콘 고무는 화학용이어야 하고 용액으로부터 니켈의 흡수 및 용출이 없어야 한다.  
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기호 설명

1 유리 시험관

2 나사못이 있는 막대

3 구멍 뚫린 두꺼운 판

4 구멍 뚫린 얇은 판

5 판 잠금 너트

6 얇은 관 공간

그림 A.1 ― 시험 안경 다리용 시험관을 위한 홀더의 예시

A.4 시료

A.4.1 시료 면적

A.4.1.1 일반

시험할 부분은 다음을 포함해야 한다. 

― 렌즈 고정틀의 뒤쪽 표면

― 연결부(bridge)의 뒤쪽 및 아래쪽 표면, 쌍철(brace bar)의 뒤쪽과 위쪽 표면 및 금속 코 받침을 포함

한 코와 접촉되는 모든 표면(any other nasal bearing surfaces) 

― 금속 콜릿(collets)을 포함한 측면(단, 조인트 및 플라스틱 끝부분 커버에 의해 보호된 부분은 제외)

편의를 위해, 제조자는 렌즈 고정틀의 내부 및 앞면, 연결부의 앞면 및 상부면, 쌍철의 앞면 및 하부면

을 가리지 않고 연결부, 렌즈 고정틀 및 안경테의 다리를 시험할 수 있다. 시험한 품목이 니켈 용출 시

험에 합격할 경우, KS G ISO 12870의 시험을 위해 규정된 표면이 통과할 것으로 간주되어야 한다. 

A.4.1.2 시료 면적의 측정

시료 면적,  A (cm2)의 측정은 품목이 의도한대로 사용 또는 착용되었다고 가정한 시료 면적의 윤곽을 
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표시하여 얻는다. 필요한 분석 감도를 달성하기 위하여, 최소 시료 면적 0.2 cm2가 시험되어야 한다. 

필요시, 이 최소 면적을 얻기 위해 동일한 품목을 함께 취급할 수 있다. 

A.4.1.3 시료 면적 외의 면적

시료 면적 이외의 면적으로부터 니켈 용출을 방지하기 위하여, 어떠한 면적은 시험 용액으로부터 제거

되거나 보호되어야 한다. 이는 니켈 용출로부터 보호하기 위해 나타낸 왁스 또는 광택제(A.2.10)의 하나 

이상의 코팅의 적용과 같이 기름 제거(A.4.2 참조) 후에 달성할 수 있다. 부록 3.B는 시험 전에 보호된 

면적의 코팅에 대한 지침을 나타낸다. 

비고 1 일반적으로 마스킹이 필요한 부품은 코기둥, 장석 및 렌즈 고정틀의 내부 및 앞면이다(그림 A.2 및 A.4.1.

1의 두번째 단락 참조).

비고 2 KS G ISO 12870은 시험에서 제외된 연결 나사 장석 및 코기둥과 같이 몸체를 절단하기 위한 위치에 대

하여 규정한다. 

기호 설명

1 앞면

2 내부면

3 뒷면

4 마스크

그림 A.2 ― 가려질 수 있는 렌즈 고정틀의 부품을 나타내는 렌즈 고정틀의 단면

A.4.2 시료 준비

전면부에서 시험 렌즈를 제거한다. 

상온에서 기름 제거 용액(A.2.9)에 2분 동안 시료를 넣고 부드럽게 젓는다. 탈이온수로 철저히 헹구고 

건조한다. 기름 제거 후에, 안경테는 플라스틱 집게 또는 깨끗한 보호 장갑으로 취급하여야 한다. 

비고  이 세척 단계는 취급으로 인한 과도한 기름 및 피부 분비물을 제거하기 위한 목적이지만 어떠한 보호 코팅은 

아니다. 그러나, 품목 표면에 존재할 수 있는 어떠한 니켈 오염 물질을 많이 제거할 것이다. 이 니켈을 측정

하기 위한 요구사항이 있는 경우, 세척 단계는 생략할 수 있다. 그러나, 이 세척 단계의 생략은 품목으로부터 

니켈 용출에 영향을 미칠 수 있다. 

A.5 시험방법

A.5.1 시험 용액의 준비

A.5.1.1 인공 땀 시험 용액은 탈이온수 및 탄산수(A.2.1)에 다음을 포함한다.

 ― 염화나트륨(A.2.2) 0.5 % 질량 분율

 ― DL-젖산(A.2.3) 0.1 % 질량 분율

 ― 요소(A.2.4) 0.1 % 질량 분율
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 ― 암모니아 용액 1 % (A.2.6)

A.5.1.2 1 000 mL 비커에 요소 (1.00 ± 0.01) g, 염화나트륨 (5.00 ± 0.01) g, 젖산 (940 ± 20) µL

를 넣는다. 추가한 모든 시약이 완전히 용해될 때까지 새로 준비한 탈이온수 및 탄산수 900 mL를 첨가

하고 젓는다. 새로 준비한 완충 용액을 사용하여 제조자의 지시사항에 따라 pH 미터(A.3.1)를 교정한

다. 시험 용액에 pH 전극봉을 담그고 (6.5 ± 0.1) pH의 안정한 값에 도달할 때까지 희석한 암모니아 

용액을 첨가하여 부드럽게 젓는다. 이 용액을 1 000 mL 부피측정용 플라스크에 옮기고 탈이온수 및 탄

산수로 채운다. 사용 전에, 시험 용액의 pH가 6.4 ~ 6.6 범위 안에 있는지를 확인한다. 준비 후 3시간 

이내에 시험 용액을 사용한다. 

A.5.2 용출 시험방법

A.5.2.1 시험 용기[A.3.4 a)] 안의 홀더에 시료를 매달아 놓는다. 시료 면적(cm2) 당 약 1 mL에 해당

하는 양의 시험 용액을 첨가한다. 매달린 시료는 전체적으로 담가야 한다. 그러나, 시료 면적은 왁스 또

는 광택제에 의해 완전히 보호되는 것이 필수는 아니다. 첨가된 시험 용액의 최소 부피는 표면적에 관

계없이 0.5 mL이어야 한다. 시험 용액의 증발을 막기 위하여 단단한 뚜껑으로 용기를 닫는다. 

안경테 다리를 시험할 때, 관 홀더(A.3.5) 안에 시험관[A.3.4 b)]을 놓고 용액의 누수를 피하기 위하여 

시험관 끝에 두 개의 실리콘 고무 시트가 완전히 붙어있는지 확인한다. 그리고나서 관 내부에 시험 시

료 면적만이 있을 때까지 실리콘 고무를 통해 누르면서 시험관 안으로 분석할 시험 시료를 삽입한다. 

각각의 관에 주사기 또는 유사한 방법을 사용하여 새로 준비한 인공 땀 용액을 채운다. 

사용한 시료 면적 및 시험 용액의 양을 기록한다. 

용기를 (30 ± 2) ℃의 자동 온도 조절 수조 또는 건조기(A.3.3)에서 168 시간 동안 교반 없이 방치한

다. 

일주일 후에, 수조 또는 건조기에서 용기를 꺼내어 시험 용액에서 시료를 빼서 시험 용액에 헹굼물을 

첨가하면서 소량의 탈이온수로 헹군다. 산으로 세척한 적절한 크기의 부피 측정용 플라스크(비고 1 참

조)에 시험 용액을 정량적으로 옮긴다. 용해된 니켈의 재생성을 막기 위해서, 플라스크가 부피, V로 채

워질 때 약 1 % 농도의 질산을 만들기 위해 시험 용액에 희석한 질산(A.2.8) 및 탈이온수를 첨가한다. 

희석할 수 있는 시험 용액의 최종 부피는 최소 2 mL이다. 

비고 1 부피 측정용 플라스크 크기의 선정은 니켈 측정(A.3.2 참조)을 위해 사용한 장비의 감도를 고려하여야 한다. 

다리의 경우, 각 시험관 안에 고무를 통해 고무 길이를 따라 반 정도 자른 플라스틱 관(길이: 약 1 cm, 

지름: 1 mm ~ 2 mm)을 삽입한다.

비고 2 이는 분석 분광 광도계에서 분무기의 작은 폭기관의 삽입을 용이하게 한다. 

A.5.3 니켈의 측정

분석 분광계(A.3.2)를 사용하여 시험 용액의 니켈 함량을 측정한다. 

A.5.4 측정 횟수

가능할 때마다, 측정은 동일한 시료로 최소 2회 수행하여야 한다. 

A.5.5 바탕 시험

시료를 시험하는 것과 동일한 시간에서 바탕 시험을 2회 수행하여야 한다. 동일한 용기 및 홀더가 사용

되어야 하고 시험방법은 용기 내에 놓인 시료가 없는 것을 제외하고 동일하다. 동일한 양의 시험 용액, 
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헹구는 물 및 희석한 질산이 사용되어야 한다. 

A.6 계산

A.6.1 니켈 용출

시료의 니켈 용출,  ｄ(µg/cm2/week)은 다음 식에 의해 나타낸다. 

       = 

여기에서

V

C1

C2

A

 희석된 시료 시험 용액의 부피(mL)

 일주일 후, 희석된 시험 용액의 니켈 농도(mg/L)

 일주일 후, 바탕 용액의 니켈 농도 평균값(mg/L)

 시험체의 시료 면적(cm2)

A.6.2 결과 해석

조정된 분석 수치를 얻기 위하여, A.6.1에서 설정된 결과, ｄ에 인자 0.1을 곱한다. 

조정된 수치가 0.5 µg/cm2/week 이상인 경우, 시료는 니켈 용출이 0.5 µg/cm2/week 이상이라고 간주

하여야 한다. 
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부록 3.B

크지 않은 부분의 도금

전기 도금 산업에서 사용된 부식 방지 광택제의 수가 제시되었다. 이들의 선정 및 사용상의 중요한 점

은 다음과 같다. 

 ― 크지 않은 표면에 인공 땀의 접근을 막는데 단일 도금이 유효하다.

 ― 브러시를 사용한 적용은 공기 건조에 따른다. 

 ― 동일한 시험 중에 어떠한 악화 및 한계를 명백히 보이도록 할 수 있는 충분한 색상.

 ― 인공 땀을 오염시키지 않거나 니켈 분석 및 용출을 방해하지 않는 것.

 ― 동일한 유통 기한을 가지는 것.

 ― 사용시 안전한 것.

 ― 금속 표면의 화학적 또는 물리적 변화 없이 적용 전에 기름 제거를 단순히 실행할 수 있는 것.
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