
[별표6] 기술적이행능력 평가서, 종합기술제안서 심사 시 심사등급 배분 및 평정방법

※ 참여업체수가 10개를 초과하는 경우 초과 업체수에 대한 등급 배분을 심사위원회에서 결정

Ⅰ. 심사항목별 차등평가

1. 심사항목별로 가장 우수한 업체에 S 등급을 부여하고, 차순위 업체는 등급별 배분표에 따라

등급을 부여

2. S등급은 심사항목별 배점의 만점을 부여하고, A, B, C, D 등급에는 차례로 차등폭 만큼 차감된

점수를 부여(예: 차등 폭이 5%인 경우 A등급은 배점×0.95, B등급은 배점×0.9, C등급은 배점

×0.85, D등급은 배점×0.8)

Ⅱ. 위원별 차등평가

1. 심사항목별로 부여한 점수를 합산하여 위원별로 업체별 순위를 정한 후, 업체의 순위에 따라

등급별 배분표에 따른 등급을 부여

2. S등급에는 해당업체가 획득한 점수를 그 업체의 기술점수로 하고, A, B, C, D 등급에는 차례로

차등 폭 만큼 차감된 점수를 부여(예: 차등 폭이 5%인 경우 A등급은 S등급 점수 - 배점×0.05,

B등급은 S등급 점수 - 배점×0.1, C등급은 S등급 점수 - 배점×0.15, D등급은 S등급 점수 - 배점×0.2)

Ⅲ. 총점 차등

1. 업체별 위원들의 점수를 합산ㆍ평균하여 정성평가 점수를 산출

2. 정량평가 점수, 가ㆍ감점 점수(사회적 책임, 평가 관련 신뢰도) 및 정성평가 점수를 합산하여

총점을 산출(총점이 100점을 초과하는 경우 100점으로 산정)하여 업체의 순위 결정

3. 총점에서 동점자가 발생하는 경우 총점의 단순 합산이 높은 자(100점을 초과하는 점수 포

함), 정성평가 점수가 높은 자, 정성평가 항목 중 배점이 높은 심사항목의 점수가 높은 자

순으로 높은 순위를 부여

4. 1위 업체 점수는 총점을 그대로 부여하고, 차순위 업체에게는 1위 업체 점수를 기준으로 1%

씩 차감하여 최종 점수를 부여

5. 최종 점수에 소수점이 있는 경우 소수점 다섯째자리에서 반올림하여 산정

참여업체수 S  A B C D

2 1 1 - - -

3 1 1 1 - -

4 1 1 1 1 -

5 1 1 1 1 1

6 1 1 1 2 1

7 1 1 2 2 1

8 1 1 2 2 2

9 1 1 2 3 2

10 1 1 3 3 2


