
[별표 2]

포장공간비율ㆍ포장횟수 간이측정방법

1. 대상제품의 종류 및 특성 확인

 제품의 포장공간비율을 측정하기 위하여는 다음의 요령으로 제품의 종류 및 특성 등을 확인한 후 포

장공간비율을 산출하여야 한다.

 1-1. 대상제품 종류의 확인

   포장공간비율을 측정하려는 대상제품이 제품의 포장재질ᆞ포장방법에관한 기준 등에 관한 규칙 별

표1에 명시되어 있는 제품의 종류별 포장방법 중 어떠한 제품군에 속하는가를 먼저 확인하여야 한다.

  가. 대상제품이 제품명, 포장규격, 내용물 형태 및 중량이 모두 종전의 제품과 동일하고 포장 겉면의 

인쇄내용을 변경하는 경우 종전의 제품과 동일한 것으로 보고, 종전 제품의 포장공간비율 검사성

적서로 갈음할 수 있다.

 1-2. 대상제품이 제품의 특성상 낱개로 포장한 후 여러 개를 함께 포장하는 단위제품인 지 여부

  가. 제품의 특성상 낱개로 포장한 후 여러 개를 함께 포장하는 단위제품이라 함은 제품이 접착되거나 

혼합되어 제품의 가치가 훼손될 것을 방지하기 위하여 개별로 포장된 두 개 이상의 구성품으로 

이루어진 하나의 단위제품을 말한다. 

  나. 이 경우, 낱개의 구성품은 하나씩 셀 수 있고 각각 유용성을 가진 고형물 형태의 제품(예 : 낱개 

포장된 껌, 사탕, 초콜릿, Tea-bag, 색깔 구분이 필요한 점토류 완구) 뿐만 아니라 용도 및 유형

별로 포장하여 함께 포장된 다른 구성품과 더불어 사용가치를 만들어 내는 제품으로서  단위제품

의 사용기간 동안 함께 사용되는 균질한 고체나 액체를 연성포장재로 포장한 제품(예 : 포장된 

분말ᆞ액상스프, 완구류 제품의 부속품, 조립용 부속품 포장)을 포함한다. 

  다. 낱개의 구성품은 개개품 자체를 대상제품으로 고려하여 포장공간비율 및 포장횟수를 산출하여야 

한다.

 1-3. 홍차ᆞ녹차 등의 경우와 같이 제품이 포장과 함께 직접 사용되는지 여부

  가. 제품이 포장과 함께 직접 사용되는 경우 포장공간비율 및 포장횟수 적용대상으로 보지 아니한다. 

  나. 따라서 Tea-bag차 포장된 홍차ᆞ녹차 등을 대상제품으로 고려하여 포장공간비율 및 포장횟수를 

산출하여야 한다.

 1-4. 같은 종류 또는 다른 종류의 최소 판매단위 제품을 2개 이상 함께 포장(종합제품) 하였는지 여

부

  가. 종합제품의 포장공간비율 및 포장횟수를 산정함에 있어 종합제품을 구성하는 단위제품의 포장공

간비율 및 포장횟수는 종합제품의 포장공간비율(25%) 및 포장횟수(2차 이내)에 산입하지 아니

한다. 

  나. 즉, 종합제품에서 포장된 최소판매 단위 제품은 제품포장 자체를 제품체적 측정의 기준으로 간주



한다. 

  다. 이 경우 종합제품을 구성하는 개개의 제품은 단위제품의 제품별 포장공간비율 및 포장횟수 기준

에 적합하여야 한다. 따라서 개개의 제품에 대하여도 포장공간비율 및 포장횟수를 측정하여 위반

여부를 확인하여야 한다. 다만, 이 때 개개의 제품이 포장규칙 [별표1]에서 규정하는 제품의 종

류에 포함되지 않을 경우에는 해당 제품체적에 필요공간용적만을 가산하여 적용한다.

 1-5. 제품의 보호 등을 위한 받침접시 사용여부

 부스러짐 방지 및 자동화를 위하여 받침접시를 사용하는 경우에는 이를 포장횟수에 포함시키지 않는

다.

 1-6. 대상제품이 단위제품으로서 2차 이상 포장여부

 병, 캔 등으로 1차 포장한 상품을 상자 등으로 2차 포장한 단위제품의 경우에는 1차 포장 및 2차 포

장에 대하여 각각 측정하여야 한다.

 1-7. 분말제품(분말 세제류 등)의 제품체적 측정

 다져진 분말 제품이 점검시점에서 공극율을 회복할 수 있도록 메스실린더로 옮겨 부어 제품체적을 측

정한다. 이때 메스실린더 내에서 제품이 다져지지 않도록 주의하여 측정하고, 반복 측정한 결과값의 

차이가 5% 이내인 3개 측정값의 평균값을 제품체적으로 한다.

 1-8. 완충ᆞ고정재 사용 제품의 필요공간용적 가산

 제품의 보호, 보존을 위하여 완충 또는 고정재의 사용이 필요한 제품에 대해서는 완충ᆞ고정재를 사용

할 수 있도록 여유 공간을 인정하여 외접하는 최소한의 정육면체의 체적에 가로(장), 세로(폭), 높이

(고) 방향에 대해서 각각 5mm(2.5㎜×2) 씩을 더하여 가산 제품체적을 산출한다. 다만, 병이나 통 

형태의 성형 용기 내부에 완충 또는 고정재가 사용된 경우에는 높이 방향에 대해서만 5mm를 더하여 

제품체적을 산출한다.

        가산 제품체적(V) = (a+5)×(b+5)×(h+5)  (일반제품)

                         = π×(a/2)×(b/2)×(h+5)  (병/통 형태 용기)

 1-9. 사용상 의도한 첨가물이 필요한 포장제품의 제품 체적 범위(우유를 붓는 팬케이크, 1회용 시리

얼, 컵라면, 염색약 혼합제제, 전자레인지 조리용 액상제품 등)

  가. 제조사에서 설정한 첨가물을 혼합하는 적정 수준까지 제품체적으로 간주하여 포장공간비율을 산출

하되, 그 내용물(라면+스프류 등)은 이러한 가상 제품체적에 포함된 것으로 간주한다. 또한 포장 

내에서 조리에 의해 제품이 완성될 경우에는 조리된 제품의 체적을 제품체적으로 간주한다. 

  나. 조리시 안전상 주의를 요하는 제품

    (1) 컵라면과 같이 뜨거운 물을 첨가하여 안전상 주의를 요하는 제품의 경우 제조사에서 설정한 

첨가물을 혼합하는 적정수준에서 제품의 높이방향으로 30mm를 가산하여 포장공간비율을 산



출한다. 

    (2) 컵밥과 같이 조리 과정에 끓어오름 등에 의해 부피가 팽창한 뒤 조리 후 체적이 감소하는 제

품은 실제로 조리하여 팽창하는 수준까지 제품체적으로 간주한다.

    (3) 전자레인지 등을 이용하여 조리되는 액상제품류(죽, 국 등)의 경우 액상류의 최종 높이에서 높

이 방향으로 10mm 가산하여 포장공간비율을 산출한다.

 1-10. 필로우포장 형태 등의 음식료품류 공기충전 포장 측정

  가. 포장용적은 직경 5.8 ～ 6.0 mm, 무게 0.15 g 이하의 플라스틱 구슬들을 사용하여 실링부분이 

닫힐 수 있을 때까지 충전하여 필로우 포장의 최대부피를 측정하여 산출한다. 이때, 실험기구는 

2000㎖의 메스실린더를 사용하여 측정한다.

  나. 제품체적은 제품의 상단부분을 개봉하여 메스실린더(2000㎖)와 제품의 개봉입구가 맞닿게 하여 

제품을 자연낙하 시켜 측정한다. 이때, 손으로 메스실린더 하단부를 가볍게 2~3회 두드려 준다. 

다만, 제품의 길이, 형태, 무게 등이 일정한 경우 개별 측정하여 산출한다.

 1-11. 컵 포장 음료 및 가공식품의 포장 자동화 공정기술에서 최소 필요공간을 고려한 제품 체적 범

위

 컵 커피나 주스, 떠먹는 요구르트와 같이 컵 포장형태의 음료 및 가공식품으로 자동화 포장공정에서 

내용물의 넘침 및 포장마감의 불량 등 제품의 불량을 방지하기 위해 최소 필요공간이 불가피하게 필

요한 제품의 경우 컵 용기에 충전된 내용물의 표면에서 높이방향으로 10 mm 가산한 체적을 제품체

적으로 간주하여 포장공간비율을 산출한다.

 1-12. 음료용 가공식품류 카톤팩 포장 및 소량의 병 포장 제품에 대한 포장용적 측정

우유 및 유가공 음료, 주스와 같은 음료류 또는 음료용 가공식품의 포장용적을 측정하는 경우 카톤팩 형

태 포장의 개봉구를 형성하는 상단부 첨탑모양의 접힘구조(Gable Top)와 소량(400㎖ 미만)의 병 포

장 제품의 병구 부분은 제품의 위생성을 확보하기 위한 기능적 부분임을 고려하여 포장용적에서 제외

한다. 

 

2. 포장공간비율 산출방법

포장공간비율을 산출하기 위해서는 포장용적, 제품체적 및 필요공간용적을 측정하여 포장공간 비율을 

산출한다.

 2-1. 포장용적



<포장 용적 산출 방법>

t3

  가. 포장용기(상자)의 안치수를 계측하여 용적을 구한다. 간단히 아랫상자의 내치수를 안치수로 간주

하여 측정하기도 하지만, 윗상자의 안쪽 높이와 아랫상자의 바깥쪽 높이의 차이가 나는 경우는 

윗상자의 내부 윗면에서 아랫상자의 내부 아랫면까지 길이를 높이로 본다.

  나. 포장용기(상자)의 두께가 10mm를 초과할 경우는 그 초과 부분을 포장용적에 포함시킨다. 또한 

포장용기의 두께가 일률적이지 않은 경우가 있는데 이 경우에 초과하는 두께는 포장용적에 포함

시켜야만 한다. 다만, 발포스티렌 포장재를 사용하는 경우 포장용기(상자) 두께가 제품의 보냉을 

위하여 30mm를 초과하는 부분에 대해서만 포장용적에 포함시킨다.

      포장용적(C) = {A＋2(t1－10)}ᆞ{B＋2(t2-10)}ᆞ{H＋2(t3-10)}

  다. 종합제품의 포장에서 포장 상자의 두께가 10mm 이하인 경우 포장상자의 앞뒷면 및 양 옆면에

(윗면과 아랫면은 제외) 한하여 두께가 10mm에 미달되는 부분에 해당하는 부피의 60%를 포장

용적에서 제외한다.

        포장용적(C) = {A-2(10-t1)×0.6}ᆞ{B-2(10-t2)×0.6}ᆞH

  라. 포장상자의 두께가 10mm 이하인 단위제품의 경우는 실측한 포장용기의 안치수를 계측하여 산출

한다.

        포장용적(C) = AᆞBᆞH

 2-2. 제품체적

  가. 제품체적이란 단순히 대상제품의 체적을 의미하는 것이 아니라 그 제품을 포장할 수 있는 체적을 

의미하는 것이므로 제품의 상하좌우가 바뀌어 들어갈 수도 있다는 가정하에서 최소의 최적을 구

하기 때문에 제품의 둘레에 외접하는 최소한의 직육면체 또는 정육면체의 체적을 제품체적으로 

본다.



  나. 2개 이상의 제품 또는 부속품을 함께 포장했을 경우 각각의 체적을 구한 후 더한 값을 제품체적

의 합으로 본다.

  다. 완구나 인형류 등 여러 개의 부품이 포장용기(상자)내에 일정한 상태로 상호 접촉하여 자연적치 

포장한 경우에는 포장상태에 인위적인 힘을 가하지 않은 상태에서 이들 제품을 하나의 제품덩어

리로 가상하여 외접하는 최소한의 직육면체 또는 정육면체의 체적을 제품체적으로 본다. 다만, 제

품의 포장용기(상자)가 개봉 이후에도 제품 보관용도로 상시 사용되고 제품 보관시의 편리성을 

감안할 필요가 있는 경우(예 : 원통형 포장의 블록 보드게임 제품) 제품의 보관상태를 고려하여 

제품체적을 측정한다.

  라. 병, 상자, 캔 등에 포장된 액체류, 분말류, 입자(알약과 같은 정제류 등) 등 충전제품의 체적은 실

제 제품이 차지하는 공간체적을 구하여 제품체적으로 한다. 이 때, 계량도구, 제습제 등 고정된 

형태의 제품이 혼입되어있는 경우에는 각각의 체적을 구한다.

  마. 시트 및 필름 등의 포장재를 사용하여 접착봉합한 제품은 접착봉합 폭의 최대 10㎜까지만 제품체

적으로 인정한다. 

  바. 블리스터 포장 등의 기재를 사용한 제품은 블리스터를 고정재로 보아 제품의 체적을 측정한다. 

단, 최종포장이 블리스터 포장인 경우 포장공간비율 산출방법을 적용해야 한다.

  사. 끈, 줄, 설명서 등이 있는 제품은 제품과 끈, 줄, 설명서 등을 각각 측정한다. 끈, 줄, 설명서 등은 

펼친 상태로 측정한다. 단, 보자기, 포장용 봉투 등 재포장을 위한 제품은 포장횟수와 제품체적에서 

제외한다. 다만, 전자제품 케이블류에 대해서는 펼친 상태로 측정하되 크기가 다른 각 부위는 각

각 측정하여 합산하고, 고정재 사용을 인정하여 각 부위에 필요공간용적(2.5×2=5mm)을 가산한다.

 2-3. 필요공간용적

  가. 제품의 보호, 보존을 위하여 완충 또는 고정재의 사용이 필요한 제품에 대해서는 외접하는 최소

한의 정육면체의 체적에 일률적으로 2.5mm 두께의 가상공간을 두어 완충ᆞ고정재를 사용할 수 



있도록 여유 공간을 인정하여 준다. 이 여유공간이 필요공간용적이다.

필요공간용적 (V′) = (a + 5) (b + 5) (h+5)- aᆞbᆞh

  나. 병이나 통  형태의 성형 용기 내부에 완충 또는 고정재가 사용된 경우에는 높이 방향에 대해서만 

5mm 두께의 가상공간을 인정한다.

  다. 두께 1㎜이하의 평면 속지 및 테이프, 접착제류 등에 의한 고정은 완충ᆞ고정재로 보지 않으며 

필요공간용적을 적용하지 않는다.

  라. 크기가 다른 여러 제품을 상호 접촉시켜 하나의 완충 또는 고정재를 사용할 경우에는 직접 완충 

및 고정이 이루어지는 제품과 그 방향에 대해서만 2.5㎜를 더하여 제품체적을 산출한다.

 2-4. 포장공간비율 산출

 포장공간비율은 다음 식에 따라 소수점 이하 첫째 자리까지 산출한다. 단, 산출결과가 "0이하" 일 때

는 "0"으로 처리한다.

     포장공간비율(%) = 
C-(V+V')

C ×100

      여기서 C : 포장용적, V : 제품체적, V＇: 필요공간용적

 2-5. 측정기구 및 측정방법

  가. 포장용적, 제품체적 산출을 위한 치수측정은 KS B 5203의 버니어 캘리퍼스 및 KS B 5246의 

금속제 곧은 자를 사용하여 밀리미터 단위로 소수점 이하 첫째 자리까지 측정하고, 각 부위별(가

로, 세로, 높이 등) 3회 측정치의 평균치를 구하여 포장용적 또는 제품체적을 산출한다.

  나. 이와 같은 방법으로 측정이 곤란한 용기(병 종류, 블리스터 포장, 연성포장 등)의 체적(또는 용

적) 측정은 KS L 2317에서 규정하는 용량 1000 ml (필요시 2000 ml)의 유리제 화학용 부피

계(메스실린더)를 사용하여 측정하고, 필요에 따라 용기에 물 또는 직경 5.8 ～ 6.0 mm, 무게 

0.15 g 이하의 플라스틱 구슬들을 충전하여 그 부피를 측정함으로써 포장 용적을 측정한다. 다

만, 이때 충전물질의 자중에 의해 용기의 변형이 발생될 우려가 있으므로 본래 부피에 영향을 미

치지 않도록 주의하여 측정하고, 반복 측정한 결과값의 차이가 5% 이내인 3개 측정값의 평균값

을 포장용적으로 산출한다.

  다. 튜브형 포장을 포함한 연성포장 포장용적 측정은 이중 구조의 수조(필요시 KS L 2317에서 규정

하는 용량 1000 ml 혹은 2000 ml의 유리제 화학용 부피계)를 이용한 부피 대치법을 적용하여 



내부 수조에 물을 가득 채우고 틀을 사용하여 시료를 완전히 침지시켜 외부 수조로 넘친 물의 부

피를 KS L 2317에서 규정하는 유리제 화학용 부피계(메스실린더)를 사용하여 측정하고, 용기의 

내부체적을 산출하기 위해 동일한 시험방법으로 포장재 자체 부피 측정하여 차감한 결과값의 차

이가 5% 이내인 3개 측정값의 평균값을 포장용적으로 산출한다. 이때 시료의 침지 과정에서 틀

의 침수에 따른 부피는 차감하여 보정한다.

3. 포장용적 및 제품체적 산출시 중점 고려사항

  동일한 제품체적을 가지는 제품일지라도 완충ᆞ고정재의 사용여부뿐만 아니라 포장방법 등 제품의 

특성에 따라 필요공간용적은 변화되므로 올바른 포장공간비율 산출을 위해서는 제품의 특성을 정확

하게 파악하여야 한다.

 3-1. 포장용적 산출시 고려사항

   포장용기의 두께가 10mm를 초과하는지 여부를 검토하여야 한다.

     (1) 10mm를 초과하는 경우 두께 초과부분은 포장용적에 포함시켜야 한다.

     (2) 10mm이하인 종합제품은 앞뒷면 및 양 옆면에 한하여 미달되는 두께의 60%를 포장용적에서 

제외하고, 단위제품은 실측한 안치수만으로 포장용적을 산출한다.

 3-2. 제품체적 산출시 고려사항

 가. 제품이 단위제품인지 종합제품인지 검토한 후 만일 대상제품이 단위제품으로

      (1) 포장내용물이 30mL 또는 30g 이하이며 제품의 총 중량(제품 포장 등 포함)이 50g 이하인 

경우 포장공간비율 산출방법을 적용하지 않는다. 다만, 방향제는 1차 포장에 한해 포장공간비

율을 적용하지 않고, 전자제품류는 30g 이하의 제품도 포장공간비율 산출방법을 적용한다.

      (2) 「건강기능식품에 관한 법률」제17조에 따라 기능성분 등을 표시하여야 하는 건강기능식품

으로서 포장내용물이 80ml 또는 80g 이하이며 제품의 총 중량(제품 포장 등 포함)이 150g 

이하인 경우 포장공간비율 산출방법을 적용하지 않는다.

      (3) 화장품은 총 중량기준을 적용하지 않고 포장용기로 유리병을 사용하는 경우 총 중량기준을 

적용하지 않는다.

 나. 대상제품이 완충ᆞ고정재를 사용하였는지 검토하여야 하며, 만일 대상제품이 완충ᆞ고정재를 사용

하였다면, 구성제품의 제품치수(길이, 폭, 높이)에 일률적으로 5mm(2.5mm×2)씩을 가산하여 제

품체적을 구한다. 다만, 제품 파손 및 불량 등 불가피성이 자원의 절약과 재활용촉진에 관한 법률 제

9조 제3항에 따른 전문기관에서 인정된 경우에 한하여 추가 가산하여 제품체적을 구할 수 있다.



4. 공간비율산출 실례

 공간비율을 산출하는 방식은 대상제품이 단위제품 혹은 종합제품인지 그리고 완충ᆞ고정재 사용여부

에 따라 크게 달라진다. 그러므로 여기서는 실례를 들어 계산해 보도록 하자.

 4-1. 단위제품(완충ᆞ고정재를 사용한 경우)

  가. ᄉ사에서 생산되는 용량 700mL 위스키 1개는 종이 완충ᆞ고정재와 함께 포장되어 주류 단위제

품에 해당되므로 포장공간비율 10% 이하, 포장횟수 2차 이내 기준을 준수하여야 한다.

  나. 대상품목은 포장용기의 두께가 10mm이상이고 종이 완충ᆞ고정재가 사용된 단위제품이므로 포장

용적 및 제품체적을 구하는 방법은 다음과 같다.

     (1) 포장용적 : 포장상자의 두께가 10mm를 초과하였으므로 10mm를 초과하는 부분을 포장용적

에 포함시킨다.

        포장용적(C) = ｛｝×｛｝×｛｝
        A : 포장용기의 길이, B : 폭의 길이, H : 높이의 길이

     (2) 제품체적 : 완충ᆞ고정재를 사용하였으므로 제품의 둘레(가로, 세로, 높이)에 외접하여 일률

적으로 2.5mm 두께의 공간을 필요공간용적으로 인정하여 제품치수 길이, 폭, 높이에 

5mm(2.5mm×2)씩을 더하여 제품체적을 산출한다.

        제품체적(V) = (a+5)×(b+5)×(c+5)

               a : 제품의 길이, b : 제품의 폭, c : 제품의 높이

  다. ᄉ사에서 생산되는 주류제품의 공간비율을 산출하기 위한 측정항목 및 실측치수는 다음과 같다.

     (1) 포장용적을 구하기 위한 항목 및 치수

      (가) 포장용기의 두께 : 10.5mm

      (나) 포장용기의 길이 : 260.0mm

      (다) 포장용기의 폭의 길이 : 95.0mm

      (라) 포장용기의 높이의 길이 : 95.0mm

      (마) 포장용적을 구하는 식에 의하여 포장용적 C는

         포장용적(C) = {266+2(10.5-10)}×{95+2(10.5-10)}×{95+2(10.5-10)} 

                          = 2,405,376mm3(1)  

     (2) 제품의 용적을 구하기 위한 항목 및 치수

      (가) 위스키의 길이 : 256.0mm

      (나) 위스키의 폭의 길이 : 82.0mm



      (다) 위스키의 높이의 길이 : 82.0mm

      (라) 제품체적(V) = (256+5)(82+5)(82+5)=1,975,509.0mm3  (2)

     (3) 포장공간비율은

              = 
포장용적(C)-제품체적(V)포장용적(C) ×100  

              = 


×

              =  17.9(%)

   라. 이 제품의 경우 포장공간비율이 17.9%이므로 기준(10% 이하)를 초과하는 과대포장이므로 다

시 포장 설계하여 적정포장으로 개선해야만 한다.

 4-2. 종합제품(완충ᆞ고정재를 사용한 경우)

가. ᄀ사에서 생산되는 건강선물세트의 경우 벌꿀, 인삼차, 스푼 등의 PVC 이외의 단일재질 플라스틱 

완충ᆞ고정재와 함께 포장되어 건강식품 종합제품에 해당되므로 포장공간 비율 25% 이하, 포장 

횟수 2차 이내의 기준을 준수하여야 한다. 

나. 대상품목은 포장용기의 두께가 10mm 이하이고 플라스틱 완충ᆞ고정재가 사용된 종합제품이므로 

포장용적 및 제품체적을 구하는 방법은 다음과 같다.

    (1) 포장용적 : 포장상자의 두께가 10mm에 미달되는 부분에 해당하는 부피의 60%를 포장용적에

서 제외한다.

        포장용적(C) = {A-2(10-t1)×0.6}{B-2(10-t2)×0.6}×H

         A : 포장용기의 길이, B : 폭의 길이, H : 높이의 길이

         t1 : 포장용기의 폭방향 두께, t2 : 포장용기의 장방향 두께

    (2) 제품체적 : 완충ᆞ고정재를 사용하였으므로 제품의 둘레(가로, 세로, 높이)에 외접하여 일률적

으로 2.5mm 두께의 공간을 필요공간용적으로 인정하여 제품치수 길이, 폭, 높이에 

5mm(2.5mm×2)씩을 더하여 제품체적을 산출한다.

        제품체적(V) = (a+5)×(b+5)×(c+5)

        a : 제품의 길이, b : 제품의 폭, c : 제품의 높이

다. ᄀ사의 건강선물세트의 포장공간비율을 산출하기 위한 측정항목 및 실측치수는 다음과 같다.

    (1) 포장용적을 구하기 위한 항목 및 치수

     (가) 포장용기의 두께 : 3.0mm



     (나) 포장용기의 길이 : 441.0mm

     (다) 포장용기의 폭의 길이 : 298.0mm

     (라) 포장용기의 높이의 길이 : 74.0mm

     (마) 포장용적을 구하는 식에 의하여 포장용적 C는

        포장용적(C) = {441-2(10-3)×0.6}{298-2(10-3)×0.6}×74 = 9,270,791.0mm3 (1)

    (2) 선물세트 구성상품명 : 벌꿀 2개, 인삼차 1개, 스푼 1개

     (가) 벌꿀의 길이 : 159.0mm

     (나) 벌꿀의 폭의 길이 : 91.3mm

     (다) 벌꿀의 높이의 길이 : 56.7mm

     (라) 제품체적(V1) = (159+5)(91.3+5)(56.7+5)=974,440.4mm3   (2)

     (마) 인삼차의 길이 : 190.0mm

     (바) 인삼차의 폭의 길이 : 139.0mm

     (사) 인삼차의 높이의 길이 : 53.2mm

     (아) 제품체적(V2) = (190+5)(139+5)(53.2+5)=1,634,256.0mm3  (3)

     (자) 스푼의 길이 : 234.0mm

     (차) 스푼의 폭의 길이 : 39.0mm

     (카) 스푼의 높이의 길이 : 10.8mm

     (타) 제품체적(V3) = (234+5)(39+5)(10.8+5)=166,152.8mm3    (4)

    (3) 포장공간비율

        = 
포장용적(C)-∑제품체적 (V 1×2)+V 2+V 3포장용적(C) ×100

        = 

〔×〕
× 

        =  59.6%

라. 이 제품은 포장공간비율 기준 25% 이하를 2배 이상 초과하는 과대포장이므로 다시 포장 설계하여 

적정포장으로 개선해야만 한다.


