
[별표 5]

용접부 외관결함 허용기준(제8조제4항, 제45조관련)

검 사 항 목 형    상 허 용 오 차 비    고

필렛 용접의 크기

(⊿S)

(Size of Fillet Weld)

  0≦⊿S≦0.5S
  (단, 최대. ⊿S≦5

㎜)

 S : 도면요구 각

장

 L : 실제의 각장

필렛 용접의

 여성높이(⊿a)

(Length of 

Reinforcement

of Fillet Weld)

  0≦⊿a≦0.4S

  (단, 최대. ⊿a≦4

㎜)

〃

맞대기용접의

여성높이(h)

(Length of 

Reinforcement

of Butt Weld)

 ․B<15㎜ : 

   0.5㎜≦h≦3㎜

 ․15㎜≦B<25㎜ :

   0.5㎜≦h≦4㎜

 ․25㎜≦B :

   0.5㎜≦h≦4B/25㎜

   (단, 최대. h≦6㎜)

완전용입 T 이음의

보강필렛 용접크기

(⊿S)

  0㎜≦⊿S≦5㎜

비드 표면요철의

고저차 및 비드폭 의 

불일치(e1, e2)

 ․요철의 고저차(e1) :
   용접장 또는 비드  

폭25㎜ 범위에 대해  

 2.5㎜ 이하

 ․비드폭 불일치(e2) :
   용접장 150㎜ 범위  

   에 대해 5㎜이하

비드 표면의 핏트

  맞대기 용접부

  허용하지 않는다

 주부재에는 허용

 되지 않음.
  필렛 용접부   d≦0.5㎜

   - 1M에 3개 이내

   - 연속해서 있으면

     안됨



검 사 항 목 형    상 허 용 오 차 비    고

언더 컷(e)

맞대기 용접부

e≦0.3㎜

 0.3＜e≦0.5㎜의 

 경우 용접길이의

 10% 이상이면

 수정작업 실시

필렛 용접부

e≦0.5㎜

 연속된 길이가

 100㎜를 넘으면

 전체를 수정한다

오버랩 허용하지 않는다.

용입불량

 및 융합불량
- 〃

균열 〃


